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250 gép működését, szerkezetét, fizikai és kémiai magyarázatát 
tartalmazza a golyóstolltól az atomreaktorig a Műszaki Könyvkiadó

H O G Y A N  MŰKÖDIK?
című újszerű kiadványa. Rövid, közérthető szöveg, rengeteg szemlél
tető színes ábra még a bonyolultabb problémákat is mindenki számára 
érthetővé teszi, s játszi módon igazít el gépek, berendezések világában. 
Ezt a könyvet csak az nélkülözheti, aki a modern technika egyetlen 
eszközét sem használja!
Győződjék meg erről! Elegendő a belső két oldalon közölt kivonatos 
tartalomjegyzéket átböngésznie!
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A TÉLI KÖNYVVÁSÁR ESEMÉNYE LESZ A MŰSZAKI KÖNYVKIADÓ

H O G Y A N  M Ű K Ö D I K ?

című könyve, mert a legszebb és legpraktikusabb karácsonyi ajándék felnőtteknek 
és gyermekeknek egyaránt.

EZÉRT

a várható érdeklődésre és a korlátozott példányszámra való tekintettel már most

RENDELJE MEG
az alábbi megrendelőlapon!

Karácsony előtt portómentesen szállítjuk!

288 OLDAL *  KÖZEL 300 ÁBRA * ÁRA KÖTVE, FÓLIÁZVA: 5 6 ,-  Ft

MEGRENDELŐLAP

Alulírott megrendelem a Műszaki Könyvkiadó

H O G Y A N  M Ű K Ö D I K ?

című könyvét 56,— Ft-ért, portómentes postai utánvétes szállítással 
_______példányban

Név és cím
(N yom tatott betűkkel)

Kelt 1968.
aláírás



U d o ó iö l jü k  a

KIÁLLÍTÁST!
B izonyára ö röm m el veszi tudom ásu l a ba rká 

csoló, rád ióam atőrködő, m odellező ezermesterek 
sokszázezres tábora, hogy az idén, a Budapesti Őszi 
Vásár keretében m egrendezésre k e rü l az első m a 
gyar, országos

EZERM ESTER K IÁ L L ÍT Á S  
Teljes, h ivata los né vve l; a technikakedvelők, am a
tő rök. modellezők, barkácso lók első országos k iá l l í 
tása, m elyet a N épm űvelés i In téze t szervezett, a 
M űszak i K ön yvk ia dó  V. rendez, s am elynek e lőké
szítésében részt v e tt a K IS Z , a Belkereskede lm i 
M in isz té riu m , az M HSZ, az O K IS Z , s számos más 
in tézm ény is.

K ü lö n  megelégedést ke lt, hogy ezú tta l m ár nem 
csak az ezermesterek, m űszaki szakkörök készítm é
nye i képvise lik  a népgazdasági m éretekben is m in d  
je lentősebb m ozgalm unka t, hanem  részt vesznek 
azon az érdeke lt in tézm ények, ip a r i és kereske
d e lm i vá lla la to k  is.

A  Vásár 10. sz. (a tavaszi B N V -n  a M űszak i 
K ön yvk iá llítá sn a k  o ttho n t adó) pa v ilon jában  la 
p u n k  ú j és régebbi számai, az Ezermester K is 
k ö n yv tá r köte te i is  v á r já k  az ezermesterkedő o l
vasót.

Szerkesztőségünk az EZERM ESTER augusztusi 
—  a szokottnál vastagabb, de vá ltoza tlan  ám , s a 
k iá llítá s  he lyszínra jzá t, v a la m in t kivonatos k a ta 
lógusát is tarta lm azó, k iá llí tá s i számával igyeksz ik  
a lá togatókat segíteni.

V iszontlá tásra  — , a K IÁ L L ÍT Á S O N !
A  Szerkesztőség

RÉGIBŐL ÚJ...
. . . szerszám készíthető 
egy kis ügyeskedéssel. 
Kár eldobni hát a kotyo
gás csavarkulcsot, a k itá 
gu lt v illáskulcsot. De 
nemcsak a k iöregedett 
szerszámokat ú jítha tjuk  
fe l, egy kis ügyeskedés
sel a használhatókat is 
még használhatóbbá te 
hetjük.

Borítólapunk fe lső  rajza 
egy kikopott csavarkulcs

satuvá, terpesztő-satuvá és 
mérő-eszközzé m ódosítá 
sát m utatja . A fe jébe  fú rt 
lyukakon át, L a lakú  le 
mezzel és néhány csavar
ral alakítsuk a m unka-asz
ta lra  rögzíthetővé.

Ha recés ha jtó csava rjá 
nak hossz szerinti köze
pébe — valam elyik „ fo g "  
csúcsába — sugárirányú, 
á tm enő 0  3-as lyu k -pá rt

Folytatás a 2. o lda lon .

A TARTALOMBÓL:

G rill-sü tő  ............. 2
M andzse tta -gom b 10 
Tranzisztor

vizsgáló ............  12
KIÁLLÍTÁS ... 16-33
M odern cs illá r ... 34
Keverőpult ............  36
Betűszórás ............. 42

MAGYARÁZAT

a cikkeink m e lle tt lá t
ható je lekhez:

□
Egyszerű, könnyen é rt
hető és elkészíthető

Közepes fe lkészü ltsé
get és szerszámot 
igénylő

Csők jó l képzettek á l
ta l, speciá lis szerszá
mokkal készíthető el.

KÖVETKEZŐ
SZAM AIN KBAN :

H á ló -T rabant 

Fote l-parádé 

Tv-cső védő 

E llená llás-doboz 

RH Szobaantenna 

Rece-öltés 

M odern fa la k
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A grill-sü tés m ind keveltebb, korszerű konyhai techno lóg ia . A  hozzá szüksé
ges eszköz — a sütő azonban nem va lam i olcsó. Ezért a d ju k  most ö röm m el közre 
ifj. Kováts Lajos olvasónk — 400,— Ft-os vásárlási u ta lvánnya l d íjazo tt — g rill-sü tő  
ja vas la tá t.

A  grill-sütóben a hő átadása kizáró lag  su
gárzás útján tö rtén ik  — szemben a szokásos 
tűzhely sütőjével, amelyben — te ljesen zárt 
vo lta  m ia tt — a besugárzás m ellett még fo rró  
levegő is részt vesz a hőcserében. A belső lég 
áram lás csökkenti a fű tő fa lak hőm érsékletét 
és így sugárzásukat is. Ezenkívül a fo rró  le
vegő kiszárítja a húst. Cél tehát a sugárzás 
növelése és a forró levegővel való hőszá llítás

megszüntetése, a fűtőtest hőfokának emelése 
(a levegővel érin tkező fe lü le tek csökkentése 
révén).

A sugárzó hőt kibocsátó fű tő testeket in fra 
vörös sugárzóknak nevezzük. Az infravörös su
garak, más néven hósugarak a fénysugarak
hoz hasonlóan irányíthatók, fókuszálhatok. Az 
infrasugárzásnak k ite tt hús fe lü le ti ros tja i h ir
telen összehúzódnak és az így keletkező fe lü 
leti réteg nem engedi e lilla n n i az értékes 
húsnedveket, tápanyagokat. Ha vízben főzünk, 
vagy zsírban sütünk, ezek az értékes anyagok 
kioldódnak, csökken a hús ízértéke. A  g r il l-  
húsok összehasonlíthatatlanul ízletesebbek és 
táp lá lóbbak, m in t a hagyományos módon e l
készítettek.

A GRILL SÜTŐ SZERKEZETE

A ház (1) a lum ín ium  lemezből készült, e lö l 
üveglappal, fe lü l fe lem elhető fedővel. A  nyárs 
fe lü lrő l helyezhető be. A lu l kihúzható zsír- 
fefogó tá lca van. A  sugárzó hőt 3 db kenyér
p irító  betét szo lgá lta tja . A m eghajtást olyan 
régebbi típusú lemezjátszómotor végzi, am e
lyiken csigakerekes á tté te l van.

Folytatás az 1. oldalról
fú runk, a négy fu ra t v a la 
m elyike  egy tö rö tt csavar
húzó 0  2,8-asra köszörült 
szárábó l készíthető szer
számm al hozzáférhető lesz. 
így aztán  je lentősen nö
ve lt e rővel fo rg a th a tju k  a 
satuvá a la k íto tt fra n c ia 
ku lcsot. (Jobbra, a lu l.)

A  franc ia -ku lcs  „c s ő 
re ib e "  is fú rjunk egy-egy 
6 mm m ély, 2 mm á tm é 
rőjű lyuka t, azokba üssünk

szorosan illeszkedő, 15 mm 
hosszú, 0  2-es, kemény, 
edzett acé lcsapoka t. (K i
tűnő az ö reg  csapágy-tű- 
görgő.) Ez a  csőhosszabbí
tás fokozza  a kis satu 
haszná lha tóságát. (Bal, 
o lda lsó  áb raso r.)

Szeghúzó, ka lapács és 
nagyobb m éretűvé köszö
rü lt v illá sku lcs  a lakítható  
a k itá g u lt, kopo tt, törött, 
öreg v illá sku lcsbó l. (Közé
pen, a lu l.)

Dugóskulcs, „im busz- 
ku lcs”  készíthető egy cs il
lagku lcsbó l, meg egy d a 
rab  ha t- vagy négyszög- 
keresztmetszetű, kemény, 
húzott fém rúdból. Csak 
az a fontos, hogy a fé m 
rúd mérete m eg fe le ljen  a 
k i- vagy becsavarandó im - 
busz-kulcsénak s a c s illa g 
ku lcsénak egyaránt. (K ö 
zépső ábra .) •-------- .
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A nyársnak percenként kb. egyszer ke ll kö
rü lfo rdu ln ia . A régi típupsú lemezjátszómotor 
á tté te lezett tengelye 78-at fordul percenként. 
Szükséges tehát egy 1/78-as lassító á tté te l ki
a lakítása. Ezt csigahajtással o ld juk meg. Az 
orsó egy M 12Xl»5-es és kb. 30 mm hosszú 
acélcsavar lesz, amelybe a tengely vonala 
mentén M 8-as menetet fúrunk. Ugyanilyen 
menetet vágunk a lemeztányér tengelycsonk
já ra , majd a most már kívül-belül menetes 
perselyt (M 12-es) rócsavarjuk az eredeti 
tengelycsonkra. Ezzel kész is az orsó. A  csiga
tányért te x tilba ke litbő l készítjük e l (2). M i
után ráhúztuk a tengelyre és méretre eszter
gá ltuk, egy M 12X1.5-es m enetfúrót megfe
le lő  vezetőbe fo g la lva , a korong palástjának 
szorítjuk. A  menetfúrót forgatva (a korongot 
szabadon hagyjuk fo rogni) a menet a kerü
letre vágódik. A  csapágyak szintén te x til
bake litbő l készülnek. A  tengely (3) hosszabbik 
végén fu ra t van, am it egy négyzetes nyílású 
a lá té t (4) zár le. A tengelynek ez a vége 
á tnyúlik a sütőtérbe. A négyzetes acélrúdból 
készült nyárs szabad végét ebbe az üreges 
részbe to ljuk, ami á lta l létrejön a tengelykap
csolat.

HŐSUGARZÓ

A fűtőtesteket a fényesre polírozott hátlapra 
(p l. alumínium lemezre, esetleg fotoszórító 
krómlemezére) szereljük. A szükséges te ljesít
ményt 3 db, egyenként 450 W-os kenyérpirító 
betét párhuzamos kapcsolásával (5) valósítjuk 
meg. Felerősítésüknél ügyeljünk a  megfelelő 
villamos szigetelésre 1 A célnak leg jobban az 
e te rn itlap  fe le l meg, mert ez egyben hőálló 
is. (A fényképen levő készülékben vékony
fa lú  kerám ia [s tea tit] csőbe fűzött, spirál 
a lakú vasalóbetét szo lgá lta tja  a hőt.) A  fűtő
testeket kapcsolóval szabályozzuk, az egyik 
csak egy betétet, a másik két betétet működtet 
A  kisebb teljesítm énnyel a már kész ételeket 
m elegíthetjük fe l. Egy 15 W-os izzóval a sütő
tér m egvilág ítható. Ebben az esetben az izzó
nak csak a bórá ja  érjen a sütőbe.

[~NYARS

A négyszögletes acélrúd egyik végére kb. 
90 mm hosszú facsavart hegesztőnk. Erre fa 
nyelet (reszelőnyelet) csavarunk annyira , hogy 
a facsavar hengeres szárából 10—15 mm-es 
darab szabadon maradjon. Ez a hengeres 
rész fekszik m ajd fe l a ház bal o lda lán  levő 
függőleges nyílás a ljá ra , ahová előzőleg réz
lemezt szegecseltünk. Az képezi a bal o lda li 
,.csapágyazást". A  facsavar fe je  biztosítja, 
hogy a nyárs balfe lé  ne csúszhasson ki a 
m eghajtó tengelyből. A nyársra 4 mm átmérőjű 
acéldrótból (m otorkerékpár-küllő) h a jlíto tt 
v illá ka t rögzítünk, amelyek megakadályozzák 
a hús b illegését. A  nyársat és a v illá ka t (6) 
célszerű rozsdamentes anyagból készíteni vagy 
bekrómoztatni.

Sütésre bárm ilyen húst, h a la t, szalonnát, 
gombát, burgonyát stb. felhasználhatunk. A 
hús sütési ide je  kb. 40—50 perc.
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O T P

h i t e l r e
is vásáro lha tó  

az EZERMESTER 
BOLTOKBAN:

BARKÁCS
SZERSZÁM-

KÉSZLET,

TV  GENERÁTOR

EGYÉB CIKKEK

1000 Ft értékhatár felett 
a r  előírt előleg befizetése 
m ellett az EZERMESTER 
BOLTOKBAN is beszerez
hetők.

Kölcsönigénylő lap bolt
jainkban kapható.

AM I-3 VILLANYMOTOR
220 V, 0,15 A teljesítmé
nyű, 2600 fordulatú kis
motor, kiválóan alkalmas 
fagylaltkeverő gép, ventil
látor meghajtására.

MOST SZEREZZE BE! OLCSÓBB LETT!
Tr-0303 típusú te levíziós impulzus generá to r 
2800 Ft he lyett 1800 Ft

Vásárlóinkat nagy mennyiségben várja a sokoldalúan használható: 
A L U M ÍN IU M  HULLADÉK, SZÍNES FAROSTLEMEZ HULLADÉK, FAROSTLE
MEZ HULLADÉK, KÜLÖ NBÖ ZŐ  MÉRETŰ FENYÖLÉCEK.

AUTÓSOK, MOTOROSOK FIGYELEM!!

B o ltja in kb a n  kapható  AUTÓ -AKKUM ULÁTO RTO LTŐ  is, 
műszeres és műszer n é lkü li k iv ite lben

( - )
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DAXLI -
HUZALBÓL

Az Ezermesterben többször 
találkoztunk már huzalból haj
lított különféle figurákkal. A 
képen látható kis daxli annyira 
kedves és egyszerű, hogy érde
mes elkészíteni. A daxli feje, 
végtagjai és törzse színes mű
anyagszigetelésű huzal. Füle 
darabka lágy pvc-lemez (eset
leg fó lia ), a fejre ragasztva.

Horváth László 
Otletdíja 50,- Ft-os vásárlási 

utalvány.

A z Ezermester 1966/1. szá
mában ,, Redőnygörgő
fe lú jítá sa" címmel ö tle 

tes és gyors javítással ismer
kedhettünk meg. A fe lső gör
gőnek viszont sokkal nagyobb 
igénybevételt kell k iá lln ia . A 
redőny felhúzásakor a teljes 
súly ránehezedik. (Főleg hár
m asablak redőnynél.) Az á l
ta lam  készített, ille tve  á ta la 
k íto tt görgő erősebb, már egy 
éve kifogástalanul működik.

A  régi görgő ta rtó já ra  
(amelyikek görgője már e ltö 
rö tt, vagy e lkopott) fúrjunk 
5,5 mm átmérőjű lyukat. Vág
junk  le 8 mm átm érőjű  réz
vagy vascsőből o lyan hosszú 
darabot, mint a redőnyzsinór 
szélessége. Vásároljunk a vas- 
bo ltban  M5X45-ÖS acélcsavart 
és a csövön, va lam in t a mór 
e lőbb  felfúrt lyukon keresztül
dugva anyáscsavarral rögzít
sük a görgőt.

FARSANG ZOLTÁN 
Szombathely

O tle td íja  50,— Ft-os vásár
lási utalvány.

EZUSTOZÉS. A májusi Ezer
mesterben a „Ciánmentes 
ezÜ5tözés"-ről olvastam. Én 
hosszabb idő óta jóval egy
szerűbb és olcsóbb ezüstöző 
eljárást alkalmazok. Az el
használt, már „kim erült" fi- 
xir-oldatot -  aki nem laborál, 
fotóamatőr ismerősétől kérhet 
— zománcozott edénybe ön- 
töm. Az ezüstözendő réz (vagy 
előzőleg már rezezett) tárgyat 
zsírtalanítom, s a fixirbe te
szem. (Az oldat a  tárgyat tel
jesen lepje e l.) Az edényt 
felteszem a tűzhelyre, és 15— 
30 percnyi forralás után a 
tárgy patinás ezüstbevonatot 
kap. NAGY BÉLA

Miskolc
O tle td íja  25,— Ft-os vásár

lási utalvány.

MÉG JOBB...!

felújított redőnygörgű

Szeptember 6 -án nyitja meg kapuit

a BUDAPESTI ŐSZI VASÁR 
a BNV területén

Nyitva: reggel 10-től este 8 -ig

Felvilágosítás: H U n G E X P O

A  Magyar Külkereskedelmi 
Vásár és Propaganda Iroda 
Budapest, XIV., Városliget



ELEKTRONIKUS ŐR
re sz tü l a  fo to e lle n á llá s ra , 
vag y  fo to d ió d á ra  ve títi su 
g a rá t.  A  fé n y  m e g sza k ítá 
sa ko r a  készü lék m e g 
sza k ítva  a  kapcso lóveze ték  
á ra m k ö ré t — üzem be h e 
lyez i a riasz tóbe rend ezés  
c s e n g ő jé t. A  vezeték e lv á 
g á sa , a z  izzó k iégése, a 
fo tó é rz é k e n y  e lem  e ltű 
rése, v a g y  az áram  k i
k a p c s o lá s a  e g ya rá n t b e 
k a p c s o lja  a  riasz tócseng ő t.

A z á ra m k ö r  k a p c s o lá 
sá t az  A . á b ra  m u ta tja . 
K ét 102 N U  71-es típ u sú  
tra n z is z to r t S ch m id t-kö rb e  
k a p c s o lu n k . Az e lső t ra n 
z isz to r k o lle k to r  körébe a 
je l fo g ó t  k ö tjü k , m e lye t a 
r iasz tó réssze l ép ítsünk ösz- 
sze A  fé n y s u g á r m egszakí-

riasz tó  csengő. A  je lfo g ó t 
a  fén yérzé keny  a lk a tré sz  
ism é te lt m e g v ilá g ítá s a  
sem tu d ja  b e h ú zn i, m e rt a 
je lfo g ó  teke rcs  a n y ito tt  
1-es ko n ta k tu s  m ia t t  nem 
k a p h a t á ra m o t.

A  rendszer ü ze m b e  h e 
lyezése, vag y  a  m ű kö d é se  
u tá n i ism é te lt v is s z a á llí
tá s a  csak a  n y o m ó g o m b  
(N y ) m e g n yo m á sá va l le 
he tséges. A  n y o m ó g o m b  
e le n g e d é se  u tá n  is m é t T1- 
á ra m k ö re  lesz n y ito tt ,  T2-é 
p e d ig  zárt. Ez a  tu la jd o n 
ké p p e n i a la p h e ly z e t.

H a  a ké szü lé ke t szem é
lyek, vagy tá rg y a k  s zá m o 
lá s á ra  k ívá n ju k  h a s z n á ln i, 
a k k o r a je lfo g ó  (J) é r in t 
kező t röv id re  z á r ju k , a
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Há lt  szám unkba n
„E le k tro m o s  ő r”  c ím 
m e l n é h á n y  eg y 
szerűbb, veze tékes 

la k ó s v é d ő  m e g o ld á s t is 
m e rte ttü n k . A  m ost b e m u 
ta tá s ra  ke rü lő  e le k tro n iku s  
ő r  u g y a n  v a la m iv e l k o m p 
l ik á lta b b ,  d e  lényegesen 
s o k o ld a lú b b . A  be rendezés 
s z á m o lh a tja  a te re m b e  b e 
lé p ő  szem élyeket, szám o l
h a t tá rg y a k a t (p l. egy 
g y á r tó  vagy osztá lyozó  
s z a la g o n ) , sö té te d é sko r 
a u to m a tik u s a n  b e k a p c s o l
h a t lá m p á k a t stb.

E nné l cé rn a , va g y  huza l 
h e ly e tt fé n y s u g a ra t hasz
n á lu n k , m e lye t a  h e ly i
sé g b e  b e lé p ő  szem ély 
m e g sza k ít. A  készü lék 
a la p ja  te h á t egy izzó, m ely 
véko n y  irá n y íto tt  fé n y s u 
g a ra t  b o csá t k i (h a  szűk 
séges, tü k ö r seg ítségéve l 
a fé n y s u g a ra t m eg is tö r 
h e tjü k ) , a su g á r vég én  p e 
d ig  fo to e le k tro m o s  in d ik á 
to r t  h e lye zü n k  e l.

S za kü z le te kb e n  és az 
EM b o lto k b a n  re ndsze re 
sen k a p h a tó  le é r té k e lt á ru , 
C d S -típ u s ú  fo to e le k tro m o s  
e lle n á llá s , és k ü lö n fé le  
ü ve g to ko s  tra n z isz to ro k , 
a m e lye k  sö té tb e n  nem  v e 
ze tik  a z  á ra m o t, d e  fén y  
h a tá s á ra  jó  veze tőkké  v á l
nak.

A  B. á b rá n  p l. eg y  szo
b á b a  te le p íte t t  „e le k t ro 
n ikus d e te k tív "  lá th a tó . A  
fé n y s u g á r a h e ly isé gen  ke-

tá s a k o r a  fényérzékeny 
e lem  ( fo to e lle n á llá s , vagy 
üve g to ko s  tra n z isz to r) e l
le n á llá s a  m e g n ő , ennek 
kö ve tke z té b e n  T1 bázisán 
csökken a  feszü ltség  és a 
tra n z is z to r le zá r. A  m ásik 
tra n z is z to r ezze l e g y id e jű 
leg  ny it, m e rt a  T i sön tha - 
tósa  a T2 b á z is á n  m e g 
szűn ik. íg y  a je lfo g ó  te 
kercse  á ra m  n é lk ü l m arad,
1-  es k o n ta k tu s a  bont, a
2-  es zá r, s m egszó la l a

cse n g ő  h e lye tt p e d ig  
s zá m lá ló  je lfo g ó t k a p c s o 
lu n k  az  á ra m kö rb e .

A  kap cso lás  m e g v á lto z 
ta th a tó  úgy is, ho g y  a  je l 
fo g ó  a fé n ysu g á r m e g s z a 
k ítá s a k o r zár, m e g v ilá g í
tá s  ese tén  ny it. E hhez a 
je l fo g ó t  kb. 500—1000 
oh m os  e lle n á llá s s a l f e l 
cse ré ljü k . A  je lfo g ó  te k e r 
csé t p e d ig  T2 tra n z is z to r  
k o lle k to rk ö ré b e  k a p c s o l
ju k  (a z  A  á b rá n  b e ra j-



zolt ellenállás helyett). Ez
zel egyidejűleg a T1 tran
zisztor kollektor-körébe a 
jelfogó helyett a relé te
kercsének ellenállásánál 
kb. 2 0%-kal nagyobb el
lenállást kapcsoljunk.

Az áramkör érzékenysé
gét változtatható értékű 
ellenállással (potenciómé- 
terrel) állítsuk be. A jel
fogó megbízható meghú
zásához elegendő 2 0  cm 
távolságból egy gyufa fé
nye. vagy egy zseblámpáé 
néhány méterről. Ezért a 
fénysugár előállításához 
elegendő egy 6  V-os izzó. 
Fényét természetesen kon
centrálni kell (pl. kerék
pár reflektorral vagy egy 
parabolikus tükörrel 
esetleg egy zseblámpa 
gyűjtőlencséjével).

GI-VTM

Kukta-tömítés
Mór hosszú idő óta 

kukta-típusú fazékban fő
zünk. Egyetlen hátránya, 
hogy a gumigyűrű néhány- 
szori használat után meg
nyúlik, nem tömít jól, mel
lette kifúj a gőz.

Ezen több esetben úgy 
segítettem, hogy 4-6-8 
szálas cérnából fonalat 
készítettem. A fonalat a 
fedő szélén levő vájatba 
behelyeztem úgy, hogy az 
középre kerüljön (tűvel 
vagy ollóval el lehet igazí
tani). A felesleges hosszú
ságot levágtam (csak egy
szeresen kell), majd a 
gumigyűrűt ráhelyeztem, a 
fedőt a lábasba illesztve 
leszorítottam, s utána a 
gőz már nem „fú jt".

TÖKE JÁNOS 
Békéscsaba

ötletdíja 25,— Ft-os vá
sárlási utalvány.

Ennél sokkal jobb ö t le te it  találhat immár 
tizenkettedik éve az EZERMESTER-ben, a barká
csolók havonta 1 2 0  0 0 0  példányban megjelenő 
folyóiratában.

Az ÖTLETPARÁDÉNKRA küldött ötletek közül 
havonta 5-15-öt fontosságától, ötletességétől, 
leírásától, a mellékelt képektől és rajzoktól 
függő értékű vásárlási utalvánnyal díjazunk -  
a díjat nem nyert, de leközölt ötletekért hono
ráriumot fizetünk.

IVi



NEMZETKÖZI

ÖTLET

PARÁDÉ

HORGASZBOT-TAR- 
TÓ. Négyzetháló se
gítségével rajzoljuk át 
1—2 mm vastag fémle
mezre az alaplemez raj
zát. Vágjuk ki a szüksé
ges nyílásokat és a 
szaggatott vonalak 
mentén hajlítsuk meg. 
A lemezt szegecseljük 
(csavarozzuk) csavaros 
szorítóra, amellyel a 
tartó a csónak pere
mére erősíthető.

BELSŐ ÖREGEK MÉRÉSE. A  be lü l tó- 
g a b b  üregek különleges mérőműszer 
né lkü l is a ránylag pontosan megmérhe- 
tők, ha belső tap in tókörző száraira csa
pokat szegecselünk. A tap in tókörző t az 
üregbe to lva  nyissuk szét, s egy mikro
m étert, vagy to lóm érőt helyezzünk a csa
pokra. M a jd  a körzőt kivéve, a csapo
kat illesszük a m ikrom éter közé és to ló 
mércével m ár a tap in tókörzőn mérhet
jük meg az üreg pontos belső méretét.

CSIPTETŐ AZ ACSCERUZÁN. 
Famunkához szinte nélkülözhetet
len az ácsceruza. Nem eshet ki 
munka közben sem a zsebből, ha 
egy ruhaszárító csipesz egyik fé l
darabját a ceruzával helyettesítve 
„csiptetőssé" alakítjuk. így a ce
ruza a zsebhez csíptethető.

ACSCERUZA

VONALHÚZAS MÉRŐ- 
SZALAGGAL. Tokos a cé l
m érőszalaggal is meghúz
ható  a vágási vonal a 
m unkadarabon, ha a to k 
ra szigetelőszalaggal egy 
golyósto llbe té te t rögzítünk. 
H ogy a betét ne legyen 
hosszabb a toknál és szi
lá rd a b b  legyen a rögzí
tés. a betét végét h a jlí t
suk vissza.
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MŰANYAGOK MINDENÜTT!

N em csak a M ű a n y a g -b o lto k b a n , 
hanem  a H á z ta rtá s i és E dényüzle tek 
po lca in  is eg y re  tö b b  a m ű a n ya g  á ru ! 
Így nevezzük m in d a z o k a t az  á ru c ik k e 
ket, a m e lye k  p o lie t i lé n b ő l, p o lip ro p i
lénb ő l stb. készü ltek . A  m á s ik  je lle g z e 
tessége, e n n e k  az egyre  b ő vü lő  á ru 
csa lád nak , ho g y  a m a g yű jtő n é v e n  „m ű 
a n y a g b ó l"  készü ltnek  ne veze tt tá rg ya k  
ré gebb en  h a g yom á nyos  a n y a g o k b ó l: 
üvegbő l, fé m b ő l stb. készü ltek.

A  m ű a n y a g n a k  -  a h o g y  ezt a b a r
kácso lók m a g u k  is ta p a s z ta ltá k : -  szá
mos e lő n yö s  tu la jd o n s á g a  van  az 
üvegge l, fé m m e l szem ben : ü tésá lló , 
könnyű, nem  tö réken y , kön nyen  tis z tít
ha tó . A  c a m p in g e ző k , k irá n d u ló k  is 
m e g ke d ve lté k  a  m ű anyag  fe lsze re lés i 
eszközöket, azo k  hűséges, m egb ízh a tó  
ú titá rs n a k  b iz o n y u lta k  b a ra n g o lá s a ik  
során.

A  M á ju s  1 M ű a n y a g fe ld o lg o z ó  Ktsz
fig ye le m m e l kíséri a b a rká cso ló k , a 
ca m p in g e ző k  ig é n y e it és a legcé lsze 
rűbb segédeszközöke t, fe lsze re lé s i tá r 
g ya ka t készíti szám ukra . Ezek közül 
m u ta tju k  be  a le g ú ja b b a k a t:

OLAJOZÓ KANNAK barkácsolóknak három  
nagyságban, cserélhető csőrrel, csurgásmen- 
tes k ivitelben. Kerékpártúrára, finommechani
kai szerkezetek, m otorok karbantartásához és 
még sok egyéb művelethez nélkülözhetetlen.

CAMPING felszerelés kizáró lag műanyagból: 
nagy kulacs, színes műanyag kupakkal, kis 
kulacs színes műanyag kupakkal, szivacs, só— 
popriko tartó , szappantartó körömkefével, tör
hetetlen ivópohór. ___

ÁTTETSZŐ M ŰANYAG FLASKA. Oldószerek, 
ragasztók, kenőanyagok tárolására a já n lju k . 
Félliteres és 3 dec ilite res  méretben, jó l záró 
tö ltőkupakkal készül.

< -)

A műanyag nem pótanyag!



Ig a z , hogy a szak
ü z le te kb e n  nem  
k e ll é rte  so rba  
á l ln i ,  sőt v á lo 

g a tn i is le h e t a k ü lö n fé le  
k é z e lő g o m b o k  (m a n d zse t
ta g o m b o k ) közö tt. D e 
m é g is  é rd e m e s  a zo ka t h á 
z ila g  ké sz íte n i, m ert n e m 
csak, h o g y  o lc s ó b b a k  így, 
ha nem  e g y é n i ra jzú , fo r 
m á jú  k é z e lő g o m b o t k é 
sz íth e tün k .

A  le g e g y s z e rű b b  kéze 
lő g o m b  h u z a lb ó l készít
he tő  (1 ,2). A n y a g á u l 1, 1,5, 
e se tle g  2 m m  á tm é rő jű  
ré z h u z a lt vá la sszu n k . A  h u 
z a lb ó l h a jlí ts u n k  e g y e n le 
tes h u llá m -m a g a s s á g ú , fo 
ly a m a to s  S a la k o k a t. A  
középső  „ S "  közepéné l 
a la k í ts u n k  k i a  h a jl í tó 
sokra  m e rő le g e s  szem et. 
A b b a  k e rü l az  összekötő 
ka r ika , s a  h u ro k ra  h a jl í 
to t t  k is fü le c s  (1). A z is

jó  m e go ldá s , ha  a  h u za lt 
c s ig a v o n a lb a n  h a jlí t ju k  
m eg , s a k ö z é p rő l k iá lló  
kis h o ro g b a  a k a s z tju k  a 
n yo lca s  a la k ú ra  h a jl í to t t  
fü le c s e t (2).

A  köve tkező  v á lto z a t 
„ g o m b ja "  ké t 0 ,5 m m  va s 
ta g  ré z le m ezb ő l h a jl í th a tó
m eg  -  sőt szé le i re sze lő 
ve i, fú ró v a l m in tá z h a to k  
is. A  h u z a lh u rk o t a z  á t 
fú r t  nyú lvá n yb a  sze re ljü k
(3).

U gyan csak  0.5 m m -es  
réz lem ezbő l h a jl í t h a tó  az 
az  ú jszerű „ g o m b "  is, 
a m e lyn e k  fe lü le té b e  a c é l
tű v e l m in tá za t is vé sh e tő . 
A  középen, a lu l ta lá lk o z ó , 
s e g yü ttese n  á t fú r t  fü le -  
cse ibe  h u z a lh u ro k  k e rü l
jö n  (4).

Fo rrasztássa l és sze g e 
cse lésse l is ké sz íth e tő  ké 
ze lő g o m b . A  té g la la p  
a la k ú  g o m b  a l já r a  rá fo r 
ra s z tju k  a  közé pen  m e g 
h a jlí to t t ,  ké t vé g é n  e l la 
p í to t t  és á t fú r t  h u z a lt, 
m a jd  az így k ia la k í to t t  
v i l la  szá ra i közé tesszü k  a

kis ré z le m e zké t és össze
szeg ecse ljük . A  g o m b  
fe lső la p ja  tö b b fé le  m ó
don is d ís z íth e tő  (5).

K önnyen  e lkész íthe tő  a 
két — eg y  k is e b b  és egy 
n a g yo b b  — négyszög 
a lakú , 1 m m  va s ta g  réz
lem ezbő l és d a ra b k a  
lá n cb ó l á l ló  m a ndzse tta - 
gom b. A  ké t négyszög le tes

lemez e g ym á ssa l szembe 
kerü lő  k ö z é p p o n tja ira  fo r 
rasztjuk a  lá n co cská ka t
(6). A  lem e zek  fe lü le te  te 
hetség és íz lés  szerin t d í
szíthető.
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A háromszög formájú
gomb anyaga rézlemez, 
közepe alá forrasztjuk a 
láncot, annak végére pe
dig a kb. 20  mm hosszú, 
2,3 mm átmérőjű rézhu
zalt. A gomb felületén 
levő spirális dísz ráfor
rasztott vékony réz-, eset
leg ezüsthuzal (7).

Ugyancsak rézlemezből 
és huzalból állíthatunk 
össze nivósabb kézelőgom
bot is. (8). A gomb két 
darabból áll (A), amelye
ket 1 mm-es lemezből vág
junk ki. Az egyikre négy. 1 
mm átmérőjű furatot, a 
másikra (a furatokkal egye
ző helyen) két négyzetes 
nyílást készítsünk. A két

darabot csöppnyi ónnal 
összeforrasztjuk. A fülecs 
(B) összehajtott, és alak- 
ra-méretre reszelt, 1 mm

□

vastag rézlemez, 1 mm-es 
furattal. A két darabot 
összekötő rézhuzolt (C) 
először derékszögűre haj

lítjuk, majd ráhúzzuk a fü
lecset és a másik szárát 
is felhajlítjuk. A huzal szá
rait átdugjuk a gomb két 
furatán, végeiket vissza
hajlítjuk, majd a másik, 
két szélső furaton vissza
dugjuk. A felületen átha
ladó huzalok belefeksze
nek a szögletes résekbe, 
s ott forrasztással vagy 
zomdbcozással rögzíthetők.

Az elkészített és szépen 
kidolgozott kézelőgombok 
ezüstözhetők, vagy zomán
cozással díszíthetők. Az 
ezüstözéshez az EM 1968/ 
5, a zománcozáshoz az 
1966/6. számában találha
tó útmutatás. miigsKsHi

Induktív hangolás
Az egyenes rendszerű, hordozható am atőr 

vevőkészülékekben egyik legtöbb helyet e l
fo g la ló  alkatrész a forgókondenzátor, am it 
viszont induktív hangolás alkalm azásával e l
hagyhatunk.

A  ferritantennán levő rezgőköri tekercset 
úgy készítsük el, hogy az a hossztengely irá 
nyában mechanikusan elm ozdítható legyen. A 
rezgőkört úgy méretezzük, hogy ha a tekercs 
a ferritantenna geom etria i közepén á ll ,  a 
készülék a Kossuth adó t vegye. Ha a te 
kercs a középtől jo b b ra  (vagy balra) e lm oz
du l, az indukció csökken, tehát m agasabb 
frekvenciájú á llom ásokat vesz a készülék.

Az ábrán a mechanizmus vázlata lá tha tó . A 
forgatógom b é lgom b kiképzésű. Tengelye le 
het p l. egy használt potenciométer, mely sa
já t  anyájával rögzíthető. A fo rga tógom bot 
skálahúr köti össze a skálagörgővel, míg a 
skálahúr 1 mm-es rézhuzalla l csatlakozik a 
rezgőköri tekercshez (am elyet film re  csévél
jünk, hogy könnyen csússzon a fe rr itrú d o n ). 
A mechanizmus a lka lm as skálamutató m ozga
tására is, de az é lgom b élére, vagy lap já ra  
is bejelölhetők a fontosabb állomások.

KAPROS JÓZSEF
ö tle td í ja  50,— Ft-os vásárlási utalvány.

A kik maguk készítenek pipere-, vagy 
könyvespolcot, házilag készített szer
számmal a  tolóüvegek részére szüksé

ges kettős vajatokat is kialakíthatják. Anyag- 
szükséglete mindössze egy 300 mm hosszú, 
8—10 mm átmérőjű kőracél, és egy reszelő
nyél. A koracél egyik végét melegen ellapit- 
juk (a melegítést gázlánggal is elvégezhet
jük) és kb. 80°-ra meghajlítjuk. Hajlítás után 
ne vízben hűtsük le az anyagot, honom hagy
juk levegőn lehűlni, majd reszelővei alakít
suk ki az üveg vastagságának megfelelő ket
tős fogat. Szorítsuk rá a reszelőnyelet és a 
vágóélet sőtétvörösre hevítve, vízben hirtelen 
lehűtjük (edzzük). A szerszámmal csomómen
tes lécen, fémélű vonalzó mellett, 5—10 perc 
alatt ejkészíthetjük a kettős vájatot.

WEISS ANTAL
Otletdija 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

S Z E R S Z Á M  k e t t ő s  v a j a t o k
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A tranzisztoros készülékekkel fog la lkozók 
e lőbb-utóbb  szükségét érzik valam ilyen tra n 
zisztorvizsgáló készülék használatának. De, 
mert a gyári vizsgálóműszerek d rágák (és 
sokkal többet is „ tu d n a k " , mint ami am atőr 
szinten szükséges), nem éppen a legcélsze
rűbbek. Ezen tú lm enően, á lta lában célműsze
rek, azaz csak bizonyos fa jta  tranzisztorok 
kim erítő részletességű vizsgálatára a lka lm a 
sak. O lyan műszert viszont nem igen lá t
tunk, am elyik a germ ánium , a szilíc ium , a 
PNP, az NPN, a hangfrekvenciás, a nagy- 
frekvenciás, a kis teljesítményű, vagy a nagy 
te ljesítm ényű . . . stb. tranzisztorok v izsgá la 
tához egyaránt a lka lm asak. Vagy ha ig e n ; 
úgy az ára nem az amatőrök pénztárcájához 
szabott.

Ezért a következőkben egy ,,szuperegyszerű" 
tranzisztorvizsgálót ismertetünk, amely az am a
tőr igényeknek m egfe le lő  biztonsággal ,,m inő
s ít"  bárm ifé le  tranzisztort. A készülék műszer 
né lkü li, a ,, jó —rossz" minősítést izzó lám pája  
m uta tja .

MŰKÖDÉSÉT

az 1. ábrán követhetjük. Ha a T1 és T2 je lű  
tranzisztorok a lko tta  egyenáramú erősítő Ti 
bázisára némi áram  ju t, a T2 tranzisztor ko l
lektorkörébe kö tö tt izzólámpa k igyu llad . Az 
áram kör további részé lényegében csak egy 
kapcsolóberendezés, am ely lehetővé teszi a 
v izsgálandó tranzisztorok d iódáinak az egyen
áram ú erősítővel összekötését. Azért d ió d á i
nak, mert bárm ely tranzisztor fe lfogha tó  két 
d iódakén t is, — az egyik az em ittert és a bá 
zist, a másik a ko lle k to rt és a bázist a lko tja .

A d ió d á ka t egyenként k ipróbá lha tjuk, ha 
ra jtuk  m egkísérlünk kis mennyiségű á ram ot 
á tbocsátan i. Ha s ikerü l, az egyenáramú erő
sítés hatására az izzó k igyu llad.

A KÉSZÜLÉK FELÉPÍTÉSE

a 2. ábrán lá tha tó . Fémdobozának mérete 
kb. 25X 15X9 cm. A forrlécek, te lep tartók, a 
kapcsoló, a nyomógombok, tranziszto rfog la la 
tok stb. fu ra tozására  külön rajzot nem adunk, 
mert valószínű, hogy a felhasználásra kerü lő

anyagokat oz amatőrök „ re jte t t ta rta lé kbó l" 
kerítik e lő, vagy egyes alkatrészeket házilag 
kell e lő á llíta n io k  (p l. a tranziszto rfog la la t, a 
kétáramkörös nyomógomb stb .). így a mére
teket esetenként kell k ia lakítan i.

A 2. ábra  fe lső részén lá tha tó  adap te r du
gás csa tlakozó já t egy tönkrement tranzisz
torból, a tokfedé l és kristály e ltávo lítása  után 
term elhetjük k i. A felszabadult végekre egy- 
egy fe x lib ilis  vezetéket szereljünk, másik vé
geikre ped ig  egy-egy krokodilcsipeszt forrasz- 
szunk. Az adap te r segítségével csatlakozha
tunk a teljesítménytranzisztorhoz. A K1 jelű 
kapcsoló a vizsgálóberendezés főkapcsoló ja .

A MŰSZER HASZNÁLATÁHOZ,

főleg fe lira ta in a k  elkészítéséhez címképünk 
nyújt segítséget. Az ellenőrzések során a 
tranzisztort először az I. a ljaza tba  ke ll dugni, 
majd egymás után be kell nyomni az Nyl 
(em itter-bázis) és Ny2 (ko llektor-bázis) nyo
mógombokat. Ezután át kell helyezni a tran
zisztort a II. a ljaza tba , majd meg ke ll ismé
te ln i az e lő b b i műveleteket.

Az eredmény értékelése a következők sze
rin t tö rté n je n : Ha a nyomógombok bárme
lyike le van nyomva —

— a lám pa v ilá g ít, ha jó  PNP tranzisztor 
van az I. a ljaza tban ,

— a lám pa nem v ilág ít, ha jó  PNP tran
zisztor van a II. a ljazatban,

— a lám pa v ilá g ít, ha jó  NPN tranzisztor 
van a II. a ljaza tban ,

— a lám pa nem világ ít, ha jó  NPN tran
zisztor van az I. a ljazatban.

E szabályokat célszerű kartonra fe lírva  a 
műszer e lő la p já ra  ragasztani, hogy m indig 
szem e lő tt legyenek. Ha a v izsgá la tokat e lő
írás szerint végezzük, akkor az ism ert réteg
elrendezésű tranzisztorokról könnyen m egá lla 
pítható, hogy jók-e  vagy sem. Ism eretlen ré- 
tegelrendezésűek vizsgálatánál ped ig  — fe l
téve, hogy a tranzisztor jó  — hasonló köny- 
nyedséggel m egá llap ítha tó  a rétegelrendezés 
(tehát, hogy a tranzisztor NPN, vagy PNP, 
azaz ko llektora  -f-, vagy — p o tenc iá lt igé
nyel).
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Nem esett még szó d gyakori tranzisztor
hibáról, a ko llektor-em itter zá rla t ellenőrzé
séről. Ha a vizsgálandó tranzisztor PNP tí
pusú, akkor azt a ,,PNP” . ha NPN típusú, 
akkor az ,,N P N " jelzésű a lja za tb a  ke li dugni. 
Ha jó  a tranzisztor, a K2 kapcsoló működte
tésekor k igyu llad  az izzó.

Anyaglistá t nem adunk, mert a rajzon és 
szövegben m ajdnem minden szerepel. Kivé

te lt  képez a 4 db 1,5 V-os gó liá t-te lep (ame
lyek helyett kisebb c e llá k a t is lehet a lk a l
m azni, ha lemondunk a teljesítménytranzisz
to rok v izsgá la táró l). Az egyenáramú erősítő 
tranzisztora inak típusa a m intapéldányban 
2N697, NPN, de helyettesíthetők hasonló 
csehszlovák, vagy szovjet gyártmányúakkal.

O - i .

Fekete

Sárgafemitter,

[ = □
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im i" megoldás: a tartól 
tett csődarabbal toldot- 

a tulipánt helyzetében 
oldható bilinccsel Tehet 

rögzíteni

A nagyobb motorcsónakokon a propeller állásszögének változtatásával, — 
vitorlásokon a felület csökkentésével—növelésével lehet sebességet, vagyis 
inkább erőt váltani. Evezős járműveken azonban marad az ütem, a húzá

sok változtatása. Legalább is, amíg az itt ismertetett, hó nem is könnyen elké
szíthető, de elvében egyszerű „sebváltót”  meg nem valósítjuk.

. . .  az „A ”  ábrán látható. A villás eve
zők mozgatásához és a velük elérhető 
hajtóerő adta erők viszonyát a forgási

ponttál mért L : I viszony hotározzo 
meg (A/1). Ha rövidül az L erőkar és 
nő az I (A/2), -  azonos hosszúságú

karmozgások esetén az evező tolla rö- 
videbb utat tesz meg. Azaz kevésbé 
hajt, de kevésbé veszi igénybe az eve
zős erejét is. Ez a jó  a ráérős túra
menetekben. Ha viszont „hajtani”  kell, 
az L : I viszonyt az L javára kellene 
módosítani,

| A MEGOLDÁS: |

az evező támasztó bőrözését, valamint 
a forgó csapágyazás, — a „tulipán” 
helyzetét módosíthatóra kell készíteni. 
Ehhez (B. ábra) a kiszerelt tulipánok
(2 ) helyére erősítsünk a tulipántartó 
csúcsába (6) egy rozsdától védett U- 
profilú fémtoldóst (4) anyáscsavarral 
(5). A toldat „hátába”  fúrjunk sűrűn, a 
tulipántartótengelyt (3) laza illesztéssel 
befogadó lyukakat. Ha kell, a toldás 
belső végét a tartó-triéderhez illesz
kedőre tágítsuk-szűkítsük. Természete- 
sen'+iasonlóan ke ll. . .

14



____MÓDOSÍTANI AZ EVEZŐT . . .  I

. . .  is (C. ábra). A bőrözést (1) hosz- 
szabbítsuk meg (2 ) s fúrjunk bele a 
toldat furataival egyező közökben ki
sebb, átmenő lyukakat. Hasonlóan fú r
juk át a támasztó-bőrt (3) is, ami ez 
esetben kemény pvc-ből, oldalain ne
mezzel borította n készüljön. így a tó- 
masztó-bőr a bőrözésen csúsztatható, 
s a nem rozsdásodó, hosszú anyáscsa
varral (4) a kívánt helyzetben rögzít
hető lesz.

így az igénybevételhez, s az evezős 
erejéhez „váltható" lesz az evező, s 
vele a csónak teljesítménye. Még any- 
nyit, hogy a munkát célszerű egy ré
gibb, egypár-evezős csónakon végezve 
tanulmányozni, s csak azután hozzá
fogni értékesebb csónakok átalakítá
sához.

%—4 .

H A J L Í T Ó -
S Z E R S Z Á M

A hajlító (10 mm átmé
rőig) alkalmazható beton
acél keretek készítéséhez 
és egyéb koracélok hajlí- 
tásához. A rajz alapján

házi barkócsműhelyünkben 
is elkészíthető.

Alkatrészei: 1 . alaple
mez, 2. hajtókar, 3. alap
lemezhez rögzített csap,
4. hajtókarhoz rögzített 
csap, 5. hosszabbító cső.

Működése: A hajlítandó 
köracélt az alaplemezhez 
rögzített csap résébe he
lyezzük, majd a hajtókart 
a hosszabbító csővel a 
hajlítási iránynak megfe
lelően elfordítjuk a kívánt 
hajlítási szög eléréséig. A 
hajtókaron elhelyezett 
csapra tegyünk csodara
bot, amely forog a csa
pon, úgy a hajlítás gördü
lékenyebb lesz. A hajtőkor 
és az alaplemez közé he
lyezzünk alátétet.

MAKAI MARTON 
Szeged

ötletdíja 50,— Ft-os vá
sárlási utalvány.



t e c h n i k a  k e d v e l ő k  t a l á l k o z ó j a

AZ ŐSZI  VASÁRON
A technika, s a már meglevő alkotásainak módosítása, elkészítése iránt mind 

nagyobb érdeklődés mutatkozik meg az emberekben, Ezt igazolja a különböző 
műszaki amatőrmozgalmak -  rádiózás, modellezés, barkácsolás — növekvő nép
szerűsége is.

Hasznos időtöltés, kikapcsolódás, alkotás, új értékek előállításának vágya és 
mindezek együttese az a tevékenység, melyet néha a barkácsolás gyűjtőfogalmá
val fejezünk, máskor „Csináld magad”  mozgalomként emlegetünk. A barkácso
lással szervezetten (a különböző intézmények szakköreiben) mintegy 150—200 ezer 
fiatal és felnőtt foglalkozik, ismerkedik a különböző anyagok megmunkálásának 
fortélyaival, a kéziszerszámok és szerszámgépek kezelésével.

Minden kezdet nehéz, s sokon elsősorban azért keresik fel a művelődési házak 
és más intézmények szakköreit mert ott szakmai útmutatást, rendszeres szak
tanácsadást kapnak. így elkerülhetik, hogy szép elképzeléseik a tapasztalatlanság.

gyakorlatlanság miatt ku
darcba fulladjanak, be
fektetett energiájuk kárba 
vesszen. A szakmai taná
csokon kívül a szakkörök 
műhelyei is az érdeklődők 
rendelkezésére állanak. 
Azok számára is elérhe
tővé teszik a barkácsolást, 
akik nem rendelkeznek sa
já t felszereléssel és mű
hellyel. (Egyúttal a lakásu
kat is megkímélik a bar
kácsolással együttjáró zaj
tól, a bepiszkítástól.)

A művelődési házakban 
jó l felszerelt műhely, kép
zett szakkörvezető, átfogó 
szakirodalom fogadja a ré
gi látogatókat, s az újon

nan belépőket. A szakkörökben dolgozó tapasztalt amatőrök, barkácsolók szívesen 
adják át a szakmai tapasztalataikat, baráti tanácsokkal segítik egymást, s a ba
ráti légkörben eredményesebb a munka.

Több mint hobby, több mint puszta időtöltés a barkácsolók, modellezők, 
rádióamatőrök tevékenysége. Erről mindenki meggyőződhet a Budapesti Őszi Vá
sár 10-es számú pavilonjában, a TECHNIKAKEDVELÖK ORSZÁGOS KIÁLLÍTÁSÁN, 
(1968. szept. 6-16.). A kiállításon megtekinthetők a legjobb szakkörök különböző 
készítményei: repülő-, hajó-, jármű- és gép-modellek, amatőrök építette rádiók, 
híradástechnikai műszerek, különböző lakberendezési és használati tárgyak stb. A 
kiállításon a látogatók díjtalanul végezhetnek bétamérést, csőmérést, és ingye
nes műszerhasznólat is a látogatók rendelkezésére áll, A RENDSZERES SZÁK- 
TANACSADASON KÍVÜL,

1968. szept. 6-16. között bemutatjuk: milyen tartalmas, sokoldalú tevékeny
ség folyik országszerte a művelődési házak műszaki, technikai szakköreiben. Is
merkedjék meg velük, a művelődési otthonok hálózata egész országban az érdek
lődők rendelkezésére áll. <-) NÉPMŰVELÉSI INTÉZET
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V I. Bajcsy Zsilinszky u. S. 

V ili.  Népszínház u. 25.

IX .  Ráday u. 16.

X II .  Krisztina krt. 23.

A CÉLRA 
TRANZISZTOROS 

SZERVIZEI 
RUDAPESTEN

AM ATŐ RÖK!

17



Az OLIMPIÁRÓL naponta kétszer közvetíti az eseményeket 
a televízió!

UTAZZON

Szeptember végéig 10% előleg lefizetésével veheti igénybe 
tv-vásárlás alkalmával az OTP hitelfeltételeit!
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1

gép

felépítése

A készülék acéllemez palástjában, gumi ágyazatban fekszik a 
hátsó fedéllel rögzített, kétlépcsős turbinával egybeépített mo
tor. mely a palást fogantyú részénél elhelyezett kapcsológomb 
lenyomásával üzemeltethető.
A porzsák a palást első részében van, a békazárakkal rögzített 
első fedél mögött. A porzsák keretének tömítésére peremgumi 
szolgál. A szívócső csatlakoztatható az első és hátsó fedél menetes 
részébe. A gép könnyű mozgatását görgők és csúszólábak biz
tosítják.

M Ű S Z A K I A D A T O K :

Építési rendszere fekvő, görgős
A gép hossza S20 mm
A gép szélessége 205 mm
A gép magassága 

fogantyúval 230 mm
A gép súlya 5,7 kg
A motor felvett 

teljesítménye 400 W
A motor fordulatszáma kb.

13 600/perc
A gép szívómagassága min

1000 vo. mm
A gép légszállítása 18 l/sec
A gép érintésvédelme kettős

szigetelés BAJOD1301
PORSZÍVÓ

A  GÉP KEZELÉSE

Takarításkor a gégecsövet a gép első fedeléhez csatlakoztatjuk, a gégecső 
végére a takarítás jellegének megfelelő tartozékokat erősítjük.
A  gép tartozékai : parkettszivó-kefe, szőnyegszívó, párnaszivó, körkefe, 
résszívó és a hosszabbító csövek. A  készülék hátsó fedeléhez a tömlőn  
keresztül nedves porlasztó is csatlakoztatható. A gépet a kapcsológomb 
lenyomásával kell indítani, folyamatos üzemeltetése legfeljebb 50 percig 
tarthat. Takarítás után az első fedelet eltávolftva, a porzsákot kiem eljük  
és ütögetéssel m egtisztítjuk az összegyűlt portól. A  gépet a könnyebb 
tisztítás céljából papír porzsákkal is elláttuk.

H A J D Ú S Á G I  i p a r m ű v e k
DEBRECEN 1. Pf. 126. TELEFON: Debrecen 28. Téglás 6 .
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MÉG EGY JÓ ÖTLET!

TOTÓ • LOTTÓ
milliós nyereményekkel!
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A BARKÁCS-PAVILONBAN 
VÁSÁROLHATÓK:

„M U L T IM A X ”  NDK barkács szerszámgép 
készlet

„Barkács I.”  szerszámkészlet (OTP h ite l
levélre)

Zománchuzalok
Elektroncsövek, tranzisztorok, diódák
Rádió-alkatrészek
Műanyag lapok, dobozok
Elektronikus és alapműszerek
Szerszámok
Televízió-alkatrészek
Elektromos szerelési anyagok
Repülőmodellek (kivágók)

A Z  EZERMESTER ÉS O t TÖRÖBOLT V Á L L A L A T  IS K IÁ L L ÍT  A

B A R K Á C S  K I Á L L Í T Á S  ÉS VÁSÁR
10. sz. pavilonjában 

(a Budapesti őszi Vásár területén) 

N Y IT V A T A R T Á S : 1968. SZEPTEMBER ó-TÓL ló -IQ

A L U M ÍN IU M
BARKÁCSOLÁSI B EM UTATÓ  

ÉS VÁSÁR

A  «/A P A V ILO N B A N

Bemutatásra kerül: alumínium  
lemezek, csövek, idomok dara- 
bolása, kötése, hajlítása, házi 
eszközökkel (ragasztás, forrasz
tás, szegecselés, csavarozás.)

A L U M ÍN IU M
FORRASZTÁSI ÉS FESTÉSI 

B E M U T A T Ó

Bemutatjuk: négyszögcső fel- 
használásával kapuk, kerítések, 
előszobafalak, polcok házi ké
szítését.
Ugyanott félkész antennák, szé
kek, asztalok és tervrajzaik áru
sítása.

Az EZERMESTER, a R ÁD IÓ TECHN IKA, a MODELLEZÉS, valamint az „E M " KIS
KÖNYVTÁR, az „E M " hibakereső és javító táblázata tranzisztoros rádiókhoz, a Rádió- 
technika évkönyve, stb. példányai is megvásárolhatók az EM BOLT V. k iá llítási és árusí
tási te rü le tén  a 10. sz. pavilonban,
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E l e k t r o m o s  
b o j l e r -  és  t ű z h e l y  

vi l lany-  és vizszerelési  munkái t  
SORON K Í V Ü L

elvégezzük 
(csak Budapesten)

Szövetkezeti Javítószolgálat
3 1 3 - 3 1 3

JÚ LIU S  1 —SZEPTEMBER 30-ig
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BP. II. LAJOS u. 37 
68- 68-68

ELEKTROMOS
HÁZTARTÁSI
KÉSZÜLÉKEK

JAVÍTÁSA

355-562
Hogy ne sokat költsön

E z é r t  vegyen kölcsön!

Barkácsolók figyelem!
Vegye igénybe Barkács Boltunk szolgáltatásait, k ö l
csönözzön kézi szerszámokat, elektromos fú ró - és 
csiszológépeket, elektromos műszereket és egyéb 
szerszámokat, — nagy választékban, olcsó bérle ti 
dijak m ellett.

Belkereskedelmi Kölcsönző Vállalat

Barkács Boltja
Budapest, VII., Dohány u. 71. sz.

(Szövetség utcai oldal)

Telefon: 410-308
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E zerm ester K iá llítás  az ŐSZI VÁSÁR
10. sz. „Műszaki könyv’’-pavilonjában ¥

17. BELKER. KC

EZERMEST
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V O D E O T O N

Precíz munka
a gyártásfolyamatok gondos ellenőrzése 
jellem zi a V ID E O T O N  gyár term ékeit. 
Ezek a jellemzők szerencsésen találkoz
nak az esztétikus külsővel, s ez b izto
sítja a V ID E O T O N  televíziók és rádiók  
népszerűségét. A gyár a televízióihoz 
a 28 cm-es képcsőtől a 65 centiméteresig 
minden meglevő variációt alkalmaz, a 
rádióihoz pedigaz 1 A M  s ávos készüléktől 
a nagy teljesítményű sztereóig gazdag 
típusválasztékról gondoskodik. A székes- 
fehérvári gyár készítményei megbízható 
minőséget jelentenek. Vásárlásainál ke
resse a márkát.
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B A R K Á C S O L Ó K
c i r u r ,  n j i r o n

A Háztartási Boltok a barkácsoláshoz szükléges anyagok, eszközök 
széles választékával várják a barkácsolókat.

BOLTJAINKBAN BESZEREZHETŐK többek között: 
pácok, bronzok, olajfestékek, alapozók, zománcfesté
kek, műanyag falfestékek, parkettalakkok és bevona
tok, olaj- és műgyanta bázisú lakkok, ecsetelhető n it- 
rók, politúrlakkok, festési segédanyagok, hígítók, oldok 
és szárítók, kittek és tapaszok, ecsetáruk, ragasztó 
anyagok, csiszolóáruk stb.

Háztartási Boltok a város minden pontián!
Felhívjuk szíves figyelmüket, hogy vegyszereket külön a lakosság 
részére létesített szaküzletünkben vásárolhatnak.

Címe: VEGYSZERBOLT Budapest, V ili., József krt. 65.

E boltunkban beszerezhetők többek között: fotó
vegyszerek, ragasztók, szerves oldószerek, tisz
títószerek, konzerváló anyagok, kozmetikai alap
anyagok, maró-oxidáló anyagok, növényvédő
szerek stb.
A szeptember 6— 16. között megrendezésre 
kerülő Barkácsolási Kiállításon feltétlenül keresse 
fel a HÁZTARTÁSI BOLT pavilonját, ahol még 
szélesebb áruválasztékkal várjuk vásárolóinkat.
A különféle vegyianyagok mellett villanyszerelési 
anyagok, asztalos és lakatosipari anyagok, tapé
tázóanyagok, szerszámok, különféle segédeszkö
zök vásárolhatók a helyszínen.
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BAR KÁ CSO LÓ K!! !

A Budapesti Őszi Vásáron a 10. számú pavilonban állít ki a

l U D I I l K K
Festék- és Műgyantagyár

h e l y s z í n i  s z a k t a n á c s a d á s
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Q U A L I T O N
M-20

3-SEBESSÉGES, 2-SÁVOS, TELJESEN 
TRANZISZTORIZÁLT KÉSZÜLÉK.
A LEGKORSZERŰBB SZILÍCIUM- 
PLANÁRTRANZISZTOROS ALKAT
RÉSZEKKEL KERÜL FORGALOMBA. 
A BUDAPEST! RÁDIÓTECHNIKAI 
GYÁR GYÁRTMÁNYA



K e r t i  b ú to ro k  festése  és f e lú j í tá s a  h á z ila g
Otthonunk, közvetlen környezetünk 

használati tárgyainak tartóssága és esz
tétikai megjelenése mindannyiunk szá
mára egyaránt fontos. H a korszerű fes
tékbevonatokkal látjuk el használati tá r
gyainkat, mindkét követelményt mara
déktalanul teljesíthetjük. A Tiszai Vegyi 
Kombinát Lakkfesték és Műgyantagyára, 
felismerve az említet t igényeket, korszerű, 
modern fostéktípusokat hozott forgalom
ba a fogyasztók számára. A következők
ben ismertetni kívánjuk közülük a kerti 
bútorok, díszítő elemekként használatos 
virágos ládák, erkélyek rácsozata, kerí
tések stb. festésére alkalmasakat.

A felhordott bevonat minőségét dön
tően befolyásolja, hogy a festést milyen 
gondosan és szakszerűen végezzük. A mű
veleteket három csoportra oszthatjuk:

a felület előkészítése, ill. előkezelése, 
a festék előkészítése, 
a bevonat felhordása.

1. V FELt'LET ELŐKÉSZÍTÉSE, ILL. 
ELŐKEZELÉSE

TTa a festés régi bevonat
ra történik, gondoskodnunk 
kell n bevonat laza részei
nek (hólyagosodás, repede
zett. részek) eltávolításáról 
és az egész felület átosiszo- 
lásáról, hogy az új bevonat 
jó tapadását biztosítsuk 
(csLszoiópapír vagy esi- 
szolóvászon S() — 100 — 1 *20 

szemesefinomságnuk megfelelő mii»őség
ben).

Ma még új, testetlen felületet festünk, 
úgy gondoskodnunk keli o felületek meg
felelő előkészítéséről. Fafelületei lenalkid 
hígítóval vagy erősebben hígító Alaplast 
közbenső ulapt izőfestékkei célszerű he
ereszt eni.

Fém felületek festése előtt gondoskod
nunk kell a rozsda eltávolításáról és a 
felület zsírt.alanífásáról.

a. A FESTÉKEI/»KÉSZÍTÉSE

A festési munkák meg
kezdése előtt a dobozban 
levő festéket alaposan fel 
kell keverni és megfelelő 
hígítóval, állandó keverés 
mellett a festék konziszten
ciáját „be kell állítani” . 
A hígítás mértékét főleg az 
szabja meg, hogy a felhor
dás ecseteléssel vagy szórás
sal történik. Ecsetelésnél 
ugyanis kisebb, szórás ese
ten pedig nagyobb mérté
kű hígítás indokolt (kb. 
5 —10% szintetikus hígítót 
alkalmazzunk).

3. FESTÉK-FELHORDÁS:

A festési munkálatokat száraz, pormen
tes helyen célszerű végezni. Amennyiben 
a felhordás több rétegben történik, úgy 
az egyes rétegek felhordása között a be
vonat-film száradásának megfelelő idő
tartamot, a hőmérséklettől függően (kb. 
lf>—24 óra) célszerű kivárni. A követke
zőkben ismertetendő féstéktípusaink szó
rással és ecseteléssel egyaránt felhordha- 
tók, kivételt csak a szintetikus minium  
képez, melynek felhordása (egészségügyi 
okokból) csak ecsete léssel történhet.

Fémtárgyak festése esetén a l>evonat- 
 ̂ rendszer egyik leglényegesebb eleme a 

rozsdagátló alapozóréteg. A rozsdagátló 
Íré ték típus ok nagyhatású inhibitiv pig
menteket tartalmaznak és megakadá
lyozzák a fémfelületen a rozsda elterje
dését. Vas és acélfelületek festésére első
sorban u szintetikus minium alapozót, 
könnyűfémek (pl. alumínium) festésére 
pedig a Pollikor könnyűfém alupozót 
ajánljuk.

A szintetikus minium alapozó és a 
Pellikor könnyűfém alapozó hígítása tör-
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tűnhet pl. lakkbenzinnel. Amennyiben 
régi festékbevonat átfestéséről van szó, 
úgy a rozsdagátló alapozóval történő á t
festéstől eltekinthetünk, és azokat csak a 
kisebb felületi hibák kijavítására hasz
náljuk. A Camping kertibútor zománc 
kiadóssága kb. 8— 12 m*/kg. Kiskeres
kedelmi forgalomba 0,35 literes és 0,70 
literes csomagolásban kerül, s bármilyen 
színben megvásárolható a festékszak- 
üzletekben, ill. háztartási boltokban.

Ismeretes, hogy jól fedő és tetszőleges 
festékbevonat csak úgy nyerhető, ha a 
zománcfesték alá alapozófestéket alkal
mazunk. Ilyen az Alaplast univerzális 
műanyag alapozó, mely gyorsan szárad, 
kemény, ütésálló, de rugalmas filmet ad. 
1 kg alapozófesték ti — 8 m2 felület bevo
nására elegendő. Az Alaplast alkalmazá
sának előnye, hogy nemcsak a bevonat-

rendszer megfelelő összvastagságát biz
tosítja, hanem eltünteti a felület kisebb 
hibáit, egyenetlenségeit is. Az Alaplast 
jól csiszolható, tojáshéj-fényű bevonatot 
ad, melyre a fedőzománcok kitűnően ta
padnak.

A zománcok az Alaplast felületét nem 
támadják meg, ráneosodás, repedés a fe
lületen nem lép fel. Az Alaplast hígítására 
legcélszerűbb szintetikus hígítót használ
ni, maximálisan 20% mennyiségben. Az 
alaplast univerzális műanyag-alapozófes
ték bármilyen színben megvásárolható a 
festékszaküzletekben és a háztartási bol
tokban yt , 1 és 5 kilogrammos csomago
lásban.

A Camping kertibútor zománc kiváló
an alkalmas magas fényű, gyomai i száradó 
bevonatok kialakítására, mind fa- mind 
pedig fémfelületen.

Csiszolt és megfelelően előkészített régi 
festékbevonatokra, vagy új használati 
tárgyaknál az Alaplast közbenső alapozó
ra egyaránt felhordható.

A Camping kertibútor zománc hígí
tására a szintetikus hígító alkalmas, mivel 
a Camping más hígítókkal (lakkbenzin, 
terpentin, nitrohígító) nem fór össze. A 
frissen felhordott bevonat a porszáraz ál
lapotot igen gyorsan eléri, ami megakadá
lyozza, hogy' a levegőben levő porszeny- 
nyeződés a felületre tapadjon. A frissen 
festett tárgyak használatbavétele előtt 
célszerű a kb. 24 órás száradási időt meg
várni.

RADIÁTOROK FELÚJÍTASA:

A fűtési idény befejeztével sor kerül
het számos otthonban a radiátorok, fűtő
testek bevonatának felújítására. Ez annál 
is inkább indokolt, mivel egy-egy fűtési 
idény nem kis mértékű igénybevételt je
lent, am it sok helyen tanúsít a bevonat 
részleges, vagy telj«« tönkremenetele. 
Az ilyen radiátor nem n yú jt kellem«« hit
ványt otthonunkban. A radiátorok kül
sejének szebbé tételét és a rozs ét ásói kistél 
megóvását szolgálja a T V K  Lakkfesték 
és Műgyantagyár által forgalomba hozott 
Radiátor zománc, mely 1 és 5 kg-os cso
magolásban, fehér színben a háztartási 
boltokban és festékszaküzletekben meg
vásárolható.

A festési munkák megkezdése előtt cél
szerű az apróbb felületi hibákat csiszolás - 
sál kijavítani 80—100— 12(1 szemcsefi
nomságnak megfelelő csiszolópapírral. 
A radiátor alatti parketta felületét cél
szerű letakarni fűrészporral, vagv papír
ral, hogy a festék cseppek tő 1 m égöviek. 
A friss íestékfoltok a parkettáról Hntliá- 
tor hígítóval távolíthatók el.

A Radiátorzománc felhor«lúsa történ
het ecseteléssel, (hígításra Radiátor-hígí
tót vagy nitrohlgítót alkalmazzunk). A 
bevonat gyorsan szárad, kb. félóra alatt 
porszáraz, filmje 8—10 óra alatt pedig 
teljesen átszárad. A festési munkák elvég
zése során gondoskodni kell a helyiség 
megfelelő szellőztetéséről. 1 kg Radiátor- 
zománccal kb. 8— 10 m2 felület festhető 
be. A Radiátor-zománccal befestett felü
let tetszetős, fényes, fehérszínű, s tartós 
hőbehatás esetén sem sárgul.

Valamennyi ismertetett festékünknél 
indokolt, hogy a munkálatok során kerül
jük a n y ílt lángot, mivel festékeink gyú
lékony ohkíszereket tartalmaznak.

<->

TISZASZEDERKÉNY
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Bemutatjuk Rank kollégát:
megbízható, 

lelkiismeretes, 
sok sikert elért mérnök

T íz évvei ezelőtt döntött úgy, hogy műszaki rajzolóként belép a „TT-Zeuke”  
vállalathoz. Tíz évvel ezelőtt, amikor a „TT-Zeuke”  elhatározta, hogy megkezdi 
egy mozdonymodell és két modellvasúti kocsi sorozatgyártását. A két döntés 
egymástól függetlenül történt, és csupán egy közös vonásuk volt: a saját teljesítő
képességükben való hit és a kezdeti optimizmusuk.
Azóta sok minden megváltozott. Az első lépésekből világpiaci siker lett, — a moz
donyból és a két kocsiból bőséges választék, 45 munkatársból 750 dolgozó. A fo r
galom görbéjével együtt emelkedett az -egykori műszaki rajzoló, — a mai Rank 
mérnök felelősségérzete, tudása és sikere. Az üzem egyik legkiválóbb mérnöke, 
konstruktőre és technológusa lett. Egyike a legjobbaknak, megbízható, lelk'isme- 
retes, eredményes. Az üzem fémjelezte az 6  fejlődését és ő fémjelezte üzemének 
sikerét. (Vasúti modellek „TT-Zeuke''-tól minden jobb szak- és játéküzletben.)

Minőségi gyártmányok az NDK-ból
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A csillároknak sokféle 
változata ismeretes. 
A címképünkön be

mutatott hatszögletes típus 
a keresett, modern irány
zatot követi, s amellett 
könnyen, olcsón el is ké
szíthető.

Könnyű, faszerkezetű — 
normál üveggel, közepes 
vagy nagyméretű szoba 
megvilágítására, színes 
üvegekkel hangulatvilágí
tásra is alkalmas.

A csillár szerkezete 
egy hengeres középdarab
ból kiágazó három karból 
(anyaga kb. 10 mm-es ré
tegelt fa) és egy szabályos 
háromszöget alkotó fake
retből á ll (anyaga 6 X 2 0  
mm-es puha-, vagy ke
ményfa.)

Először a keretet készít
sük el. A három darab, 
6X20 mm-es lécet össze
fogva szabjuk le 50 cm 
hosszúra, majd végeiket 
egyenként gyaluljuk le 
60°-ra. A jó rögzítés cél-

A tuskó tetejére (5. áb
ra) ún. „csokoládé”  elosz
tót csavarozzunk. A „cso
koládé" egyik végéhez a 
mennyezet felőli kábel 
csatlakozik, míg a másik 
két pólushoz a foglalatok 
vezetékei (párhuzamos 
kapcsolásban 1 -1  fázis és 
1—1 nulla vezeték) köthe
tők. Ajánlatos a tuskó 
felső végét a középen á t
fúrt műanyag tárcsával 
fedni. Díszítés céljából a 
tuskó alsó végére kb. 75 
mm átmérőjű tárcsát csa
varozzunk. Díszítő elem
ként szolgáló anyagát ki
ki maga válassza ki, (mi
előtt a karokat véglegesen 
a tuskóba erősítenénk). A 
keret rögzítése céljából 
egy-egy hornyot véssünk 
(1„ 4. ábra). A kere
tet a hornyokba enyvez
zük és egy-egy szeggel

jóból a keret sarkaiba me
revítő tuskókat enyvezünk 
s egy-egy szöggel erősít
sük azokhoz a léceket. 
Ezután a keret sarkaiba 
3 db 50 mm hosszú tüs
köt állítsunk, (a tüskök 
egyik végét 75°-osra gya
luljuk.) Végül a keret sar
kaira egy-egy csavarral 
115 mm hosszú, 60°-osra 
meghajlított alumínium 
(1X20 mm-es) lemezsarkot 
rögzítsünk. A tuskó és a 
lemez között az üveg vas
tagságának megfelelő hé
zagot hagyjunk. A keret 
összeállítását és méreteit 
az 1, 3, és a 4. C , D-áb- 
rák mutatják.

A keret sarkainak aljára 
kb. 50 mm átmérőjű díszítő 
tárcsákat csavarozzunk. 
(2-3 ábra.)

A karok 10 mm-es réte
gelt falemezből, vagy jó 

minőségű deszkából ké
szülnek. A három darabot 
összefogva, a 4. A., B 
ábra szerinti méretre vág
juk. A karok 75°-os oldal
éléit 45°-osra gyaluljuk 
le. A karokra az üvegla
pok számára, felfekvő, il
letve támasztó 6 X 6  mm-es 
léceket szegeljük, és eny
vezzük. (4. A., B. ábra) A 
lámpafoglalatok helyeit 
jelöljük be, a vezeték szá
mára átmenő lyukakat 
fúrjunk, majd a foglalato
kat rögzítsük. A karokat 
kb. 55—60 mm átmérőjű 
és a kar magasságával 
azonos méretű tuskóba 
enyvezzük. Előzőleg a 
tuskó palástjába, pontosan 
12 0°-os osztásban kb. 12— 
14 mm mélyen, a kar lap
vastagságának megfelelő 
szoros illesztésű hornyokat 
véssünk.
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mozdulásmentesen rögzít
sük.

A csillár hatszögletét 
(mint címképünk, és az 1— 
2. ábrák is mutatják), a 
karok végeinek és a keret 
csúcsainak 30°-os elforga
tásával alakítjuk ki.

A fenék három-, illetve

hatszögű oldala hat üveg
lapjának (normál, homá
lyos, vagy katedrái) kisza
básánál legyünk óvatosak. 
Vastagabb kartonpapírból 
vágjuk ki a pontosan il
leszkedő lapokat és a pa
pírsablonok szerint vágjuk 
méretre az üvegeket.

Az üvegek behelyezése 
előtt a farészeket fessük, 
vagy lakkozzuk be. A füg
gesztő láncok számára 
rögzítő elemeket szerel
jünk a csillárra. Végül az 
üveglapokat csúsztassuk a 
helyükre és ezzel el is ké
szült csillárunk. —s -y

50*6mr-es ALUMÍNIUM SAROK 
TÁRCSA
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Keverőpult
magnósoknak
Négycsatornás hangkeve

rőnkkel a szokásos rád ió , i l 
letve hanglemez felvételeken 
kívül egyszerre — szinte stú
dió-szérűén — négy különböző 
hang keverését is elvégezhet
jük.

ELKÉSZÍTÉSE egyszerű és o l
csó, mert az Ezermester bol
tokban az NPA 1 típusú po- 
tencióm éter darabonkén t 5 ,-  
Ft-ért kapható. (A hangkeve
rőhöz négy da ra b  potenció- 
méter szükséges.) A  tö b b i a l
katrészt a leg több  am atőr sa
já t  „ ra k tá rá b a n ”  m egta lá lja .

A 2X2 CSATORNÁS. KÉT 
BEMENETŰ HANGKEVERŐ kap
csolási ra jza az 1. ábrán lá t
ható. Kapcsolási e lve : a mag
nó kétszintű (erősítésű) beme
netét két-két potencióm éterre 
osztjuk le, hogy a gramofon 
és a m ikrofon bemeneteken

A _

f  *  *  ♦

egyszerre két-két keverést esz
közölhessünk (p l. az I—ll-es 
bemenetre a hanglemezjátszó 
PU-ját és a rád ió t, a III—IV-es 
bemenetre ped ig  a m ikrofont 
vagy m ikrofonokat kapcsoljuk).

A két-két potencióm étert és 
az alkatrészeket — a 2. ábra  
szerinti elrendezésben — leg 
egyszerűbb egy-egy szappan
dobozba szerelni. Azonban ár
nyékolás cé ljá b ó l job b  ha 
fémdobozba (szardíniás do
bozba) é p ítjü k  hangkeverőn
ket. A  hangkeverő részek ön

á llóak (A—B), ezért külön do
bozba is szerelhetők. Mivel 
azonos kivitelűek, elkészítésü
ket csak egy ra jzza l szemlél
te tjük. A  m egfe le lő  hangerő 
beállításához szükséges skálát 
a 3. ábra m utatja .

MAGNÓHOZ

2*2 CSATORNÁS 
HANGKEVERŐ

2*1 ÉRZÉKENYSÉGŰ 
BEMENETTEL

NÉGYCSATORNAS 2X2 
SZINTŰ BEMENETŰ hangke 
verőnk már igényesebb mag
nósoknak készült (4. ábra). 
A négy kapcsoló segítségé
vel kisebb szintrő l nagyobb 
ra és fordítva, p illa n a to k  a la tt 
tudunk kapcsolni. Terjedelm e
sebb az előzőnél, ezért na
gyobb doboz szükséges hozzá. 
Természetesen elkészíthető
csak az , ,A '\  vagy a ,,B ”  o l
d a li rész is, am ihez már egy 
szappantartó, vagy nagyobb 
méretű szardíniás doboz is 
megfele l (5—6. á b ra ).

A  teljes, tehát A  és B hang
keverőt a ján latos a műanyag- 
boltokban kapható szép kivi
te lű  170X110 mm a lap te rü le tű  
és 35 mm mély dobozba épí
ten i. A potencióm étereket, va
lam in t a kapcsolókat a doboz 
fedelének belső fe lü le té re  sze- 

I re ljük. Árnyékolás cé ljá b ó l a 
doboz fedelének belső fe lü le té t 
a lum ínium  fó liá va l (dekorációs 
boltban kapható) vagy meg
fe le lő  nagyságú fémlemezzel 
bé le ljük. A hangerőt mutató 
ská lá t -és a szükséges fe lira 
tokat a fó lia  ( ille tve  a fém
lemez) és a doboz fedelének 
belső fe lü le te  közé (A. kép), 
az alkatrészeket ped ig  a do
bozfedél belső te rében he
lyezzük el (B. kép). M ive l a 
fe dé llap  kemény és törékeny 
műanyag, az alkatrészek he
lyének bejelölése u tán  azok 
fu ra ta it először kisebb (2-3 
mm-es), majd fokozatosan na
gyobb fúróval fú rjuk  ki. A kö
téseket (a rajzon nincsenek 
fe ltüntetve) árnyékoljuk. A  fö l
delési pontokat a m agnó fe
lő l árnyékolt vezetékkel kö-



zösítsük. Ez nagyon fontos 
művelet, — elmulasztása erős 
rács-búgást okozhat I A fe l
használt kondenzátorok jóm i- 
nőségűek legyenek. A mély 
hangok vágására a ll-es be
menetnél 330 kohmos, a IV-es 
bemenetnél pedig 470 kohmos 
ellenállás szükséges. A m a
gas hangok átvite lére pedig 
mindkét helyen 470 pF-os len 
cse-kondenzátort alkalmazzunk 
(lehet helyette más jóm inő
ségű is). E két bemenetet rá 
d ió  és hanglemez rögzítésekor 
használjuk. A bemenetül szol
gáló banánhüvelyeket a doboz 
hosszanti o ld a lá ra  erősítsük 
(lásd A, B. kép). Ugyanígy a 
magnó fe lő l érkező árnyékolt 
vezetékeket is.

A HANGKEVERŐNK (M I
XELŐ) bárm elyik változatát 
készítettük is el, kezelésük 
majdnem megegyező. Az 1. 
ábra szerinti adapter tu la jdon 
képpen két, egymástól függet
len dobozból á ll (még akkor 
is, ha egybe építe ttük). Az 
.,A '' o ld a l az alacsonyabb 
szintű (tehát kisebb erősítésű) 
bemenetet két részre osztja és 
ezáltal két, megközelítően azo
nos bemeneti vezérlésre a l
kalmas. (Például, ha rád ióból 
felvételt készítünk, és arra rá 
énekelünk.) M ivel ilyenkor a 
mikrofont a szánkhoz közel 
tartjuk, a megfelelően beá l
líto tt rádióvéte lre  rá tudunk 
énekelni. Azért is jobb így, 
mert a magasabb szintű be
menetnél (M -nél) esetleg a 
szoba zaja is belehallatszana. 
Természetesen a két potenció- 
méterrel a rád ió  és a m ikro
fon je lé t osztjuk le megfele
lően. A  két je l végleges erős
ségét a magnó potméterével 
á llítju k  be. a felvételnek meg
felelően.

A 2X 2 csatornás adapter 
(mixelő) ,.B ”  része a magnó 
mikrofon bemenetéhez csat
lakozik. Tehát ez a magasabb 
szintű bemenet, ahová esetleg 
két m ikrofont, vagy egy m ik
rofont és egy detektoros rá 
diókészüléket egyidejűleg csat
lakoztathatunk. Vele a rá d ió 
ból vett zene összekeverhető a 
magunk, vagy mások énekével. 
A méiyhang vágó hasonló a 
négycsatornás hangkeverőé
hez.

Tanácsként szeretnénk m eg
jegyezni, hogy a mixelés úgy 
a legtökéletesebb, ha a keve
rést h a llju k  is. Ezért a ján la tos 
egy fe jh a llg a tó t 10 nF-os kon
denzátorral kapcsolni a m ag
nó előerősítő anódjához.

SZÉLIG GYULA

a
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IMűanyag ecset
Kisebb mázolási munkákhoz nem ér

demes szőrecsetet vásárolni, mert az 
jól helyettesíthető a házilag összeál
lítható műanyag ecsettel. A műanyag 
ecsethez szükséges anyagok: darabka 
sűrű anyagú habszivacs (pl. mosdó
szivacs), technokol ragasztó, olló, hasz
nált borotvapenge, különféle fanyelek 
( 1).

A már nem használható szőrecsetet 
ne dobjuk el. A maradék szőrt szedjük 
le, s az eredeti szőrt összetartó fémle
mez üregébe erősítsünk a nyélre hab
szivacsot. Ha a fémlemez a szétszere
léskor tönkremegy, a habszivacs-darab
kát és a nyelet kartonpapírral, vagy 
lágy műanyag lemezzel fogjuk körül és 
úgy ragasszuk a nyélre. A szivacsot 
borotvapengével vágjuk le a szükséges 
méretre (2). Ilyen ecsettel már nagyobb 
felület is egyenletesen mázolható (3).

FALAK, BÚTOROK PÖTTYÖZÉSE

is megoldható műanyag ecsettel. Vág
junk ki a habszivacsból hengeres dara
bot, s azt ragasszuk söprűnyélből le
vágott, vagy lécből kifaragott nyélre, s 
máris kezdhetjük a „pöttyözést”  (4).

Ha nincs régi ecsetnyél, egy lécdarab 
is megfelel. Vágjuk ki ollóval, pengé
vel az ecsetet, felülről réseljük fel, s 
ragasszuk bele a nyelet (5).

- d -
A műanyag ecset csíkhúzásra talán 

még a szőrecsetnél is jobb. Vékony lécre 
ragasszunk habszivacsból levágott 
csíkot (szélességét a „szükség" határoz
za meg), s azzal vonalzó mellett egyen
letes vastagságú csíkot húzhatunk (6 ).

KIRIZICS LAJOS 
Salgótarján

ötletdíja 25,— Ft-os vásárlási utal
vány.

* ÖTLET PARÁDÉ



I K A  E L E C T R I C A

ZSt 250ZHK 250

univerzális barkács szerszámgép ezermesterek, modellezők, dekora
tő rök ideális, kétszeresen szigetelt szerszáma, 3 m-es ká be lle l, bár
m ely 220 V ~  konnektorhoz csa tlakoztatha tó  dugasszal, B 16-os kúpú 
fúrőtokm ánnyal. Védőszigetelése IP 20-as, zavarszűrési fo ka : N.

Az a lábbi tartozékaival nagyon sokoldalúan használható:

ZBS 250 Fúróállvány 
ZSP 250 Felfogó 
ZDB 250 Eszterga 
ZHK 250 Körfűrész

ZSt 250 Lyukfűrész 
ZSS 250 Lengőcsiszoló 
ZSE 250 Köszörű 
ZHG 250 Fogantyú

Gyártja: VEB Elektrowerkzeuge Sebnitz 
Exportálja: U N I O N
Árusítja: Ezermester és Úttörő B o lt V á lla la t 
Budapest,
Szerszám- és Kisgépértékesítő V á lla la t 
Budapest

HBM 250 „M U L T IM A X ”
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Többet ékkel, 
mint erővel

Famunkák végzése során nagyon 
hasznos segédeszköz az ék. Állvá
nyok, lábazatok, asztalszerkezetek, 
létrák stb. összeerősítésekor, rögzí
tésekor szinte nélkülözhetetlen az 
ékelés. De az ék még sok más 
művelethez is felhasználható.

Fontos, hogy a kemény- 
fából készítendő ék felü
letei simák, szabályos 
négyszögűek -  az egy
mással szembe néző élek 
pedig párhuzamosak le
gyenek. A szabálytalan 
alakú, élű, felületű ék 
„munkára”  alkalmatlan. 
Az átlagos méretű ék hosz- 
sza 100, magassága 25 
mm, élszöge kb 15J. E 
méretektől az adottságok 
szerint némileg el lehet 
térni!

Megmunkáláskor az 
ajtólapokat, szélesebb 
deszkákat, bútorlapokat 
megbízhatóan kell rögzí 
teni. A lap éle elé szege
zett lécdarab az előrecsú- 
szást akadályozza meg, a 
kétoldali lécdarabok mel
lé, egymással szemben be
ütött ékek függőleges 
helyzetben tartják a fala 
pót.

Aládúcoláskor az oszlo
pokat nem lehet pontosan 
méretre szabni, mert nem 
lennének felállíthatók. A 
teljes hossznál 30—40 mm- 
rel rövidebb oszlop olá 
felállítása után tegyünk 
nagyobb falapot, egymás
sal szembe üssük be a két

éket, majd két szeggel 
biztosítsuk azokat kicsú
szás ellen.

Kinyitott ajtólapok meg
emeléséhez, rögzítéséhez 
is hasznos az ék. Itt is két 
darabot használjunk, ame
lyeket ugyancsak egymás
sal szemben üssünk az a j
tólap külső éle aló.

Fal mellett elhelyezett 
létra magába szívja a 
nedvességet, korhad, gyor

sabban tönkremegy. Itt is 
segít az ék, ha távolság- 
tartóként egyet (vagy töb
bet) a létra és a fal közé 
szorítunk.

Az összeállított kerete
ket az enyv száradásáig 
szorítóba kell helyezni. 
Fektessük a keretet két 
rögzített léc közé, és kél 
két ékkel megoldhatjuk az 
összeszorítást.

Padlófektetéskor köve
telmény, hogy a deszkák 
szorosan, pontosan illesz
kedjenek egymáshoz. Fek
tessünk le öt-hat deszkát, 
s tőlük kissé távolabb rög
zítsünk lécdarabot a ge
rendába. Ezután két ékkel 
megfeszítve leszegezhetjük 
a deszkákat, s így halad
hatunk tovább a padlófek
tetés befejezéséig.

Falusi házakon, hétvégi 
házakon használatos a 
deszkázott, mestergeren
dás mennyezet. Ha a fő
gerenda meghajlik, meg
lazulnak a födém-deszkák 
is. Elkerülhető ez a hiba, 
ha a deszkák aló a geren
dára ékeket ütünk.

40



12.

Kis fadarabok megmun
kálásakor ékkel helyette
síthető a gyalupad vagy a 
satu. Két lecsavarozott léc 
közé helyezzük a munka
darabot, s ékkel rögzítjük.

Az is gyakori „tünet", 
hogy egyes bútordarabok 
a padlózat egyenetlensége 
miatt billegnek. Ne kísér
letezzünk összehajtogatott 
papírokkal, vagy különféle 
vastagságú lécdarabok
kal. Készítsünk kis ékeket, 
s azokat annyira üssük

egymással szemben a bú
torlábak alá, hogy szilár
dan tartsanak.

Padlózat készítésekor a 
padlódeszkák ékekkel is 
rögzíthetők az alapgeren
dákra. Ha van négy csa
varos szorítónk, helyezzünk 
egyet-egyet függőlegesen, 
egyet-egyet pedig az előb
bieket támasztóan, ferdén 
egy-egy gerendára. Rak
juk le a deszkákat, majd a 
„támasztott" szorítókhoz 
támaszkodó ékekkel tör
ténő feszítés után meg
kezdhetjük a szegezést.

Létrák, állványok, kere
tek merevítőit kétféle mó
don is rögzíthetjük. Egyik 
megoldásként hengeres 
(köldök) csappal, amikor 
a csap befűrészelt végébe 
tengelyirányban üthetjük 
az éket. Ha szegletes a 
csap, végébe nyílást vés
sünk, s miután a csapot 
átdugtuk a csapfészken, a 
nyílásba ütött ékkel feszít
ve rögzíthetjük.

D-c.
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V alamikor a szép kézírás 
fontos követelmény, — 
külön tantárgy volt. M a 

napság — az írógépek és go
lyóstollak korában viszont 
mindinkább úgy Írunk, mint
ha a tudományok doktorai 
lennénk. (Persze az orvostu
dományoké, nem pedig a  
szépírás tudományáéi) S bi
zony sokszor megütközünk, ha 
egy-egy kapun, táblán, ajtón, 
klubszoba bejáratán dülön
gélő, kajla  felirat üti meg a  
szemünket.

Nem kell címfestőnek lenni, 
hogy a  csúnya kézírás helyett 
ízléses, modern, — szinte 
nyomdainak ható betűk kerül
jenek a  felirat-táblákra.

Alapfeltétel valamilyen egy
szerű festékszóró-pisztoly hasz
nálata. (Festékszórók leírása 
található az EM 1MS/9. 12.
old., M /7. 12. old., «7/8. 1». 
old. «8/1. 11. old. számaiban.) 
A betűsablon készítése vi
szont mór házifeladat.

A SABLONOK
két fő változata használa
tos. A negatív-sablon
négyszögletes fém-, fa-, 
vagy műanyag-lap, amely
ből — megfelelő összekötő 
darabok meghagyásával 
-  kivágják a betűt, a lap 
nyílásai adják ki a betű 
testét. Ezt a sablont köny- 
nyű kezelni, helyre illesz
teni.

A pozitív sablon nem
más, mint maga a betű 
teste, ugyancsak vékony 
lemezből kivágva. Hátrá
nya, hogy nehezebben ke
zelhető. A kétfajta sablon 
fő jellegzetessége, hogy a 
negatívval készült betű 
teste lesz a kívánt színnel 
szórt — a pozitívval szórás 
esetén a betű marad az 
alap eredeti színében, és 
az alapnak a betűt kör
nyező részét — vagy az 
egész alapot — szórjuk át 
a festékkel.

Szériamunkához — pl. 
ládákra feliratok festésé
hez — célszerűbb a nega
tív sablon használata. 
(Árusítják is vasüzletekben 
betűsablon néven.)

W  r

BETŰ
SZÓ
RAS

Esetenkénti munkákhoz 
viszont érdemes pozitív 
sablont készíteni. Azzal 
ugyanis szebb (megszakí
tások nélküli) betűk szár- 
hatók. A legegyszerűbb 
pozitív sablon a dekorá
ciós- vagy papírboltokban 
vásárolható betű. Viszont 
nem valami olcsó. Kapható 
papírból, fémből, mű
anyag habból kivágott is. 
Ha ilyet alkalmazunk, nem 
kell mást tenni, mint a ki
választott szöveg betűit 
egyenes vonalban az elő
készített alapra helyezni, 
s kezdődhet is a szórás. 
Fontos, hogy minden ol
dalról jól körülszórjuk a 
betűket, de a betűk tövé
be mégse kerüljön sok fes
ték, mert aláfolyik.

A vásárolt betűk hátrá
nya, hogy meghatározott 
nagyságúak és hosszabb 
szövegekhez a szavakban 
ismétlődő betűk miatt be
lőlük több garnitúra is 
szükséges lenne. Célsze
rűbb házilag készíteni a 
pozitív sablont — még
pedig

p a p ír b ó l

Alkalmas e célra a vas
tagabb gépíró papír is. 
Egy lapját addig hajtogas
suk felezésseJ, míg a kí
vánt betűnek megfelelő 
nagyságú nem lesz. Ezután 
sok lapot hajtsunk s vág
junk ilyen méretre, hogy 
minden betű számára le
gyen egy-egy -  a kívánt 
méretre kisebbített, a töb
biekkel pontosan egybe
vágó papír-négyszögünk.

A betűket ugyanis rész
ben hajtogatással, részben 
kivágással állítjuk elő. 
Mindkét művelethez szük
séges a papírlapok egy
formasága.

Elöljáróban még annyit: 
ha csak lehet, nagy-, szak
nyelven verzál, nyomtatott 
betűket szórjunk, ne pe
dig kisbetűket (kurrens), 
vagy dőlt, folyóírás je lle
gűeket (kurzív). A munkát 
a nagyon egyszerű L-betű 
előállításán mutatjuk be. 
Az 1. számú papírlapot a 
2 . ábra szerint, négyzetes 

■ átlója mentén behajtjuk.
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majd a 3. ábrán látható 
szaggatott vonal mentén 
kettévágjuk. A széthajtás 
után megkapjuk a szabá
lyos L-betüt (4).

Az arányos betűvastag
ságot úgy kapjuk, ha a 
használt papírlapot hosz- 
szában négyfele hajtogat
juk (5). Egy csík szélessé
gével legyen azonos a be
tűk függőleges szárának 
szélessége. Az egynegyed 
lapszélességnyi hosszú csík 
szélességét használjuk az
tán egységként a betűk ki
alakításához (16. ábra).

Célszerű a lapok jóré
szét már előre hosszában 
félbe hajtani, mert a szim
metrikus nagybetűk abból 
nagyon könnyen készíthe
tők. (A M U O T X Y V). 
Vigyázni kell viszont, mert 
egyes betűk hosszanti szá
rai vagy csúcsai a félbe
hajtásnál ugyancsak fele
ződnek. (Az A csúcsa, Y és

T alsó szára, V csúcsa stb.) 
A 8 . és 9. ábrák mutatják: 
miként lehet egy „egység
gel”  visszahajtva előállí
tani a betűk vízszintes szá
rait. A 10—16. ábrákon a 
szimmetrikus betűk készí
tése látható. A 17.-en azt 
láthatjuk, hogyan kell ra j
zolással előállítani a füg
gőlegesen nem szimmetri
kus betűket. A 18—21. áb
rákon viszont már azt, mi
ként állíthatók elő azok is, 
feltéve, hogy vízszintesen 
szimmetrikusak. (Pl. D, K,
C). A 22-27. ábrák a B, E 
és F betűk hajtogatását, 
vágását — a 28. a négyrét 
hajtogatott papírból ké- 
szíthetőkét, így a 29. a 
C-ét, a 30. a H-ét, a 31. az 
X-ét mutatja.

A 33. szerinti S-ből mó
dosítással 8 -as, a 34. ábra 
szerinti módosítással a 
6 -os és 9-es szám alakít
ható ki.

A 35. ábra hasonló a 
29.-hez s az O betű C-vé 
alakításában segít, a 2 -es 
és 5-ös szám készítésé
hez pedig a 40—41., a 42., 
a 7-es szám, a 43 és 45., 
a Z-betű készítését, a 44. 
pedig az 1-es és a 7-es
4-essé kombinálását, a 
46-49. pedig a P és R 
betűket mutatja.

SZÓRÁSI TANÁCSOK
Az alapot előre lessük te a 

betűkhöz választott színű nit- 
rólakkal, — s csak ha egészen 
megszáradt, kezdjük a betűk 
körülszórását. Sorvezetőként 
szigetelőszalagnak, vagy leu- 
koplaszt-csíknak az alapra fe
szítése a legcélszerűbb. Ha 
üvegre szárunk (amikor is a 
betűk színtelenek maradhat
nak, azaz a lapra nincs szük
ség) döntsük el, hogy annak 
belső v. külső oldalára kerül-e 
a felirat. Ha a  belsőre, a sza
vakat tükörirással rakjuk le li

Többszőr, de kevés festékkel 
átfuttatva szárjunk. Ne a  táb
lán, hanem egy papírdarabon

43



kezdjük a  szórást, — hátha 
köp a pisztoly, vagy a flakon. 
Ha flakonból szórunk, ujjunk 
ne érjen a  festék-kúpba.

A betűk felragasztásához 
csak egy sem száraz, sem ned
ves szappanra van szükség. 
Azzal gondosan kenjük át a

papírlapon a „hasra” fekte
tett betűk hátát (éleket s sar
kokat is).

A helyükre fektetett betűk 
így jól feltapadnak. De nem 
árt egy rájuk fektetett papír
lapon át fésű élével jól le is 
simítani azokat.

Ha kész a szórás, langyos 
vizet öntsünk a táblára, s a 
betűk szinte maguktól „fel- 
úsznak" az alapról. Ha még
sem, — elég sarkaik alá  nyúl
ni egy kés hegyével. Ezek 
után jó szór-akozást I

-s  - f

1. Képünk szerszáméi síklapon kö
szörülését m utatja be. Tudja-e, 
m ilyen szám je lz i a legdur
vább  s milyen a porfinom  kö
szörűkövet?

2. Az ábra  bélésfalas kő lábazatot 
m u ta t. Vajon mi a cé lja  a 
té g la  bélésfalnak?

3. M ilye n  cé lt szolgál a kapcso
lási ra jzon a kondenzátor?

EZERMESTER-VIZSQA
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Akku helyett
A tö ltő rő l is működő akkumulátoros rá d ió k 

hoz használható az akkumulátort he lye tte 
sítő betét. Ismeretes, hogy pl. a Sokol-rádió 
akkum ulátorának tö ltési ideje 10—15 óro. 
Probléma akkor je lentkezik, ha a rá d ió t há ló 
za tró l üzemeltetik és a bekapcsolások fo lya 
mán az akkumulátor teljesen fe ltö ltőd ik . Ez
után a tö ltő t le ke llene kapcsolni és a rá 
d ió t akkum ulátorról üzemeltetni, mert kü lön
ben tú ltö ltés m iatt az akkumulátor tönkre 
menne. Ha viszont a rádióból kivesszük a 
fe ltö ltö tt akkum ulátort, a rádióból csak a 
, .há lóza ti-búgást" ha llha tjuk .

Régi, magyar gyártmányú, 9 V-os te lepet 
szedtem szét és a dobozába építe ttem  az 
egyszerű szűrő-tagot (2), melyet az akkum u
lá to r helyére csatlakoztatok. így a rád ió  a 
tö ltő rő l is, a há lózatró l is á llandóan hasz
ná lha tó  (1). A szétszedett te lep műanyag 
dobozába készítettem 2 mm vastag a lum í
nium  lemezből egy U -alakú betétet, melyre 
két 8 mm átmérőjű fu ra to t készítettem és egy 
M3-as beütő anyát erősítettem.

A  te lep  csatlakozóját epokitta l összeragasz
to ttam  a telepben taJálható szigetelő lemez
zel, majd vezetékkel e llá tva ráragasztottam  
az U-aiakú betére. Száradás után szigetelő 
lemezt (prespánt) tettem  a betétbe és be le
építe ttem  egy 100 H F-os e lek tro lit konden
zá tort, valam int avval párhuzamosan egy 2,7 
k Q-os, V« W-os e lle n á llás t (3).

A  műanyag tok hátsó részén készített 3,2 
mm-es furaton keresztül M3-as csavarral be le 
erősítettem  a betétet. Am ióta az akku-pótló t 
megépítettem, — a rád ióm at otthon á llandóan  
tö ltő rő l üzemeltetem. A  fe ltö ltö tt akkum ulá
to rt csak akkor használom, ha k irándu ln i 
megyünk.

SZŰCS SÁNDOR

O tle td íja  75,- Ft-os vásárlási utalvány.

I

D

KÉPTARTÓ ELŐSZOBÁBA. Ne dobjuk el 
szép képeslapjainkat! Készítsünk részükre tar
tót. Ragasztott lemezből lombfűrésszel vág
junk ki egy 3 cm széles és az üveg által 
meghatározott hosszúságú alaptartó. Erre ke
rül a 4X1 cm-es üveg képeslap vastagságú 
tartólap, majd a kibukást gátló háromszög. 
(3 .5X3.5X5 cm.)

A kép a lapján a kivágott darabokat Össze
ragasztjuk és lakkozzuk. A képet két üveg
lap közé helyezve, függőlegesen vagy víz
szintesen tegyük a tartóba. A tartót kép
akasztó karikával felszerelve előszobában, 
nyaralóban függeszthetjük a fa lra, — egyszerű, 
kedves díszítőelem lesz.

SZABÓ PÁL
Szentes

O tle td íja  25,— Ft-os vásárlási u ta lvány.
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Az ultrahang egyik érdekes alkalmazási lehető
sége a hálózaton keresztüli távvezérlés. A lakáson be
lül minden az elektromos hálózatra villásdugóval csat
lakozó berendezés vezérelhető távolból. Asztali lámpa, 
rádióvevő, tv-készülék, kávéfőző, ventillátor stb. 2—3 
szoba távolságából is be- vagy kikapcsolható külön 
vezeték építése nélkül.

A TÁVVEZÉRLŐ KÉSZÜLÉK . . .
. ..  két egymástól függet
len, a hálózatra kapcsol
ható dobozból áll. Az 
egyikbe az adót, a másik
ba a vevőt építsük. Az 
adót a hálózat táplálja és 
az a hálózatra ad jelet, 
omit az ugyancsak a háló
zatra dugaszolt vevő vesz,

oszcillátor. A gerjesztett 
jel két kondenzátoron ke
resztül csatlakozik a há
lózatra, melyen tovaterjed
ve a szomszédos szobá
ban levő készülékbe jut. 
A gerjesztett jel 50-60 kHz 
körüli frekvenciájú. A háló
zati vezetékben ez terjed a 
legkönnyebben, és a leg

Vevőnel az L2 elmarad. Hangoló Cl “  10 nF
L1 *  9 me. 0,2 0 zom. szig. (rezgőköri tekercs)
L2 *  17 me. 0,2 0  zom. szig. (visszacsatoló tekercs)
L3 — 180 me. 0,1 0  zom. szig. (csatoló tekercs), valamennyi
0 16X19 fazék vosmagon

majd az áramkörének 
megfelelő konnektoralja- 
zatóba dugaszolt berende
zést (pl. rádiót, kávéfőzőt) 
kapcsolja. Csak egy kap
csolás az adón és a  ve
vőbe dugaszolt készülék 
máris működik.

Az adó (1. ábra) háló
zatról táplált tranzisztoros

kevesebb veszteséggel, igy 
elérhető a 15-20 méter tá 
volságból! üzembiztos kap
csolat.

A VEVŐ
. . .  az adóhoz hasonlóan 
hálózatról, kis transzfor
mátorral lecsökkentett és 
egyenirányítóit feszültség

ről működik (2 . ábra), 
üzembiztos működtetésé
hez a vezetéken keresztül 
érkező — a diódán át a 
tranzisztor bázisára jutó 
1—2  voltos nyitójel szüksé
ges. Hatására az áramkö
rében levő jelfogó meg
húz, feszültség aló helyezi 
a konnektort és vele a be
ledugaszolt berendezést.

A készülék megépítésé
nél a tökéletes érintésvé
delem a legfontosabb.
Ezért az adót és a vevőt 
befogadó dobozt mű
anyagból vagy fából ké
szítsük el. Különös gond
dal ellenőrizzük, hogy 
mind az adó, mind a ve
vő C2 -es és C3-as kon
denzátora 1000 V feszült
ségre vizsgált legyen.

A transzformátor lehet 
csengőreduktor, vagy az 
EM boltokban kapható 100 
mA-es akkutöltőhöz a ján
lott 22Q'9 V-os transzfor
mátor. Az erősáramú sze
relvényeket (KERAVILL-nál 
beszerezhetők) a billenő
kapcsolót, csatlakozót, 
konnektor aljazatot szab
ványos, süllyesztett kivitel
ben gondosan szereljük.

A jó működés érdeké
ben az adó és vevő rez
gőkörének azonos kivite
lére különös gondot for
dítsunk. Feltételek: azonos 
menetszám, yasanyag és 
kondenzátor. Az előírt 
frekvenciától mindkét rez
gőkörnél 5-10 kHz-cel is 
azonosan eltérhetünk. Vi
szont hiba, ha a két rez
gőkör között frekvencia kü
lönbség van.
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A tranzisztorok eltérő 
típusúak is lehetnek. Ezen 
a frekvencián minden 
hangfrekvenciás, vagy 
akár kapcsoló tranzisztor 
is is jól működik, ügyel
jünk a vevő jelfogójára, 
mert minél alacsonyabb 
ellenállás-értékű, annál 
nagyobb áram folyik át 
rajta és ha a tranzisztort 
a megengedett határon 
túl veszi igénybe, az 
tönkremegy. Meghúzáskor 
9 volt esetén a 600 
ohmos jelfogón 15 mA, 
400 ohmoson 23 mA, 200- 
ason 45 mA áram folyik 
keresztül.

A jelfogó 220 voltot 
kapcsoló záró kontaktusa 
szintén lényeges. Megfe
lelő teljesítményt csak 
megfelelő nagyságú érint
kező pogácsán lehet ke
resztül vinni. 1—2  mm át
mérőjű érintkezővel maxi
málisan 20—50 W, 2-3 
mm átmérőjű pogácsán ót 
mór 200-300 W teljesít
ményt kapcsolhatunk.

Cl *= 10 nF, stiroflex
C2, C3 =  4,7 nF, 1000 V
C4—C6 =  elektrolitikus kond.
C7 =  20 nF papír, vagy epo
xigyantás kond.
C8 — 100 nF papír, vagy epo
xigyantás kond.

Az üzem jelzésére az 
adón és vevőn egyaránt 
ködfénylámpát alkalmaz
zunk. Az adónál a bekap
csolást, a vevőn a konnek
tor bekapcsolását jelzi.

Az adó és vevő elké
szülte után ellenőrizni kell 
a készülék összehangolt
ságát. Egymás melletti 
konnektorokba dugaszol- 
tan az adó üzembe helye
zésekor a vevő je lfogójá
nak meg kell húzni. Ha 
nem húzna meg, akkor 
vagy a tekercs rossz be
kötése, vagy a nem azo
nos frekvencia a hiba oko
zója. Keressük meg a hi
bát, majd mind távolab
bi konnektorokba duga- 
szolva finomíthatjuk a rez
gőköri beállítást, míg a 
lokós bármelyik konnekto

rán jól működik a készü
lék.

A berendezés alkalma
zásakor a vevőbe beduga
szoljuk a bekapcsolandó 
berendezést, a vevőt meg 
a legközelebbi fali csat
lakozóba. Az adót ott 
dugaszoljuk a hálózatba, 
ahonnan a vevőt vezérelni 
kívánjuk. Amikor pl. a ve
vőhöz csatlakoztatott ká
véfőzőt üzembe akarjuk 
helyezni, az adón levő 
kapcsolót billentsük át és 
a vevőbe dugaszolt kávé
főző máris melegszik. Ha
sonló módon kapcsolható 
be a rádió vagy tv-készü- 
lék is.

A hálózaton keresztüli 
távvezérlés a rádió vagy 
a tv vételében nem okoz 
zavart. Az oszcillátor kis 
teljesítménye nagy távol
ság áthidalására nem al
kalmas, ezért legjobban 
szobán belül, vagy egy-két 
szobányi távolságra hasz
nálható.

JÖZSA GYÖRGY
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1 0  KP I T C
A kik tehetik, nyáron szívesen teríte

nek a kertben, teraszon, erké
lyen. E kellemes, jó levegőn tör

ténő étkezésnek van azonban egy kel
lemetlen velejárója is; a teríték leg
könnyebb tartozéka, a papírszalvéta a 
levegő legkisebb mozgására is „elre
pül". Ha csak a földre is esik, már pisz
kos, használhatatlan lesz. Az egyszerű 
kerti bútorokhoz, meg a papírszalvétá
hoz nem illik a szép formájú szalvéta- 
tortó, s az erősebb légjárósban nem is 
tartja elég erősen a szalvétát. Állítsunk 
össze fából egyszerű tartót, s állandó, 
rögzített helye lesz a szalvétának.

A  szorító alaplapját, két belső ol
dalát és fogantyúját 10 mm vas
tag fenyőfából (vagy hasonló, 

rétegelt lemezből) fűrészeljük ki. Az 
egyes darabok kialakításához borítóol
dalunk felső rajza ad útmutatást. A két 
oldalsó darabot hosszirányban réseljük 
fel. A rés szélessége akkora legyen, 
hogy a bele kerülő fahenger abban 
könnyedén mozoghasson. A két oldalsó 
borítólapot farost- vagy rétegelt lemez
ből, esetleg színes műanyaggal bevont 
farost-lemezből vágjuk ki. A középre 
kerülő farudat legcélszerűbb söprűnyél
ből levágni. A kész alkatrészeket előbb

durva, majd finom csiszolópapírral csi
szoljuk simára.

Összeállításkor a vastagabb dara
bok találkozó felületeit enyvez
zük be, a középső rajz szerint i l

lesszük össze és száradásig helyezzük 
szorítóba. Száradás után tegyük he
lyére a farudat és enyvezzük fel a két 
oldalsó borítólapot is. Természetesen az 
alkatrészek facsavarokkal vagy sze
gekkel is összeerősíthetők.

A kész tartót mégegyszer csiszol
juk át, majd kétszer-háromszor 
kenjük be színtelen lakkal. Vagy, 

ha jobban tetszik — pasztellszínű o la j
festékkel. Száradás után a szalvéta
tartó használatba is vehető. A középső 
farúd felemelésével a szalvétaköteget 
az alapra helyezzük, a fahengert pedig 
visszaengedjük. Súlya megakadályozza, 
hogy a szél elfújja a papírszalvétákat, 
ugyanakkor hengeres alakja lehetővé 
teszi, hogy alóla a legfelsőket könnye
dén kihúzhassuk.
j a  tartót terítéskor az asztalra he- 
f - \  lyezzük, s ha már nincs rá szük- 

'  ség, fogantyújánál fogva kényel
mesen helyére tehetjük.

I— 1 °  -

VÁLASZOK 1. 3-as a legdurvább, 800-as a legfinomabb.

az Ezermester-vizsga 2. Hőszigeteli a kőfalat, a belső helyiségeket védi a fal iz-
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